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Introduccion

Existen unas Tareas de Alto Riesgo (TAR) que dependiendo de su naturaleza o el lugar
en el que se ejecuten, y de acuerdo a la exposicidn o intensidad que se encuentren presentes en el
momento de llevar a cabo las actividades o tareas, pueden causar accidentes laborales severos y
en el peor de los casos, mortales. En las TAR encontramos trabajos con: Espacios confinados,
Alturas, Calor, Energias peligrosas y Sustancias quimicas.

Hay unas normativas que rigen este tipo de tareas, es por ello que a lo largo de este
proyecto se tendrén en cuenta las normas nacionales e internacionales que apliquen para el
disefio de los estandares correspondientes que brinden un control de las energias peligrosas
dentro de la empresa Veolia Aseo Cucuta S.A E.S.P; y de esta manera prevenir accidentes que
pudieran estar asociados con estas energias peligrosas que se liberen en las maquinas y/o equipos
que se emplean en los procesos para el cumplimiento de los objetivos organizacionales. Todo
esto con ayuda de las diferentes areas de la empresa y en especial con los mismos trabajadores
quienes estén ligados a este tipo de actividades; fomentando la participacién y cooperacién
dentro del Sistema de Gestidn de Seguridad y Salud en el Trabajo (SG-SST).

Veolia Aseo Cucuta S.A E.S.P es la empresa lider en la region en la prestacion del
servicio de gestion de residuos solidos ordinarios y peligrosos; para estar posicionada en el
mercado y brindar servicios de calidad, la empresa hace uso de maquinas y/o equipos que de una
u otra manera liberan grandes cantidades de energia. Es por ello que la organizacion esta
dispuesta a asumir compromisos con el control de las energias peligrosas como tareas de alto

riesgo que se encuentren dentro de sus procesos.
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Comprometida con el proceso de mejora continua y de acuerdo al Sistema de Gestion
Integrado (SGI), la empresa Veolia Aseo Cucuta S.A E.S.P establece desde la concepcion de los
proyectos, condiciones de trabajo seguro; aportando los recursos e infraestructura adecuados;
gestionando los riesgos, para garantizar la salud de todos y cada uno de los colaboradores que
son el recurso fundamental de la compafiia. Acorde con sus lineamientos, la empresa busca
cumplir con la normatividad vigente relacionada con las TAR; y especificamente en el control de
las energias peligrosas, que es convincente con el proyecto.

A lo largo del documento se llevara a cabo el disefio e implementacion de los estandares
que permitan controlar las energias peligrosas; identificando, recopilando y analizando
informacion de las maquinarias y/o equipos que puedan liberar algun tipo de energia peligrosa y
que pueda poner en riesgo la salud de los colaboradores. Lo que se busca es cumplir con los
requisitos normativos y evitar sanciones, multas, costos directos e indirectos relacionados por un

accidente originado por una mala gestion en el control de las energias peligrosas como TAR.



14

1. El problema

1.1 Titulo

DISENO E IMPLEMENTACION DE ESTANDARES PARA EL CONTROL DE
ENERGIAS PELIGROSAS DE LAS MAQUINAS Y/O EQUIPOS PRESENTES EN LA
EMPRESA VEOLIA ASEO CUCUTA S.A E.S.P BASADOS EN LA NORMA OSHA 29 CFR

1910.147

1.2 Planteamiento del problema

En un estudio realizado por el sindicato UAW (United Auto Workers), el 20% de las
muertes (83 de 414) que sucedieron entre sus miembros entre 1973 y 1995 se atribuyeron a
procedimientos de control inadecuados de energia peligrosa, especificamente los procedimientos
de blogueo e identificacion con etiquetas. Las fuentes de energia involucradas en estas muertes
incluian energia cinética, potencial, eléctrica y térmica [UAW 1997].

Cuando se habla de energia peligrosa, se mencionan todas las formas de energia presentes
en equipos, componentes o sistemas, que pueden representar un riesgo para la seguridad e
integridad del personal, equipos o instalaciones. La energia peligrosa incluye movimiento
mecanico, energia potencial o energia almacenada, energia eléctrica, energia térmica o
reacciones quimicas. Entre las fuentes de energia peligrosas mas comunes, encontramos la
electricidad, el movimiento mecanico, el aire comprimido y las altas o bajas temperaturas.

En la empresa Veolia Aseo Clcuta S.A E.S.P existen algunos de estos tipos de energias
peligrosas; el riesgo se percibe mas latente de manera muy particular en el area de

mantenimiento y el area de disposicion final de la organizacion. Esto se debe a que son areas
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criticas o cuyas actividades contempladas desde el area de Prevencion, Seguridad y Salud
representan una valoracion del riesgo muy elevada que se asocia a las energias peligrosas. Esto
es debido a la maquinaria y/o equipos implementados para el cumplimiento de las actividades
inherentes del area y especificamente del cargo. Verificando las estadisticas de accidentalidad e
incidentes laborales de la organizacidn, se identifica que durante los ultimos cinco afios, se han
materializado cinco accidentes laborales importantes; y a pesar de que su frecuencia es muy baja,
la gravedad que generan estos eventos a los indicadores y objetivos organizacionales es alta.

La normativa tanto nacional como internacional ha determinado que este tipo de tareas
son de alto riesgo, por ello es necesario que se deben implementar unos estandares de gestion que
permitan prevenir accidentes asociados a estos peligros. EI no cumplimiento de la normatividad
aplicable en este tipo de TAR puede repercutir en la empresa Veolia Aseo Cucuta S.A E.S.P con
sanciones, multas, y otros tipos de problemas legales con el Ministerio de Trabajo; es por ello
que es necesario que la empresa tome los respectivos planes de accién que permitan disefiar y
aplicar los estandares direccionados al control de las energias peligrosas.

1.3 Formulacion del problema

¢De qué manera la empresa Veolia Aseo Clcuta S.A. E.S.P puede controlar las energias

peligrosas liberadas por las diferentes maquinas y/o equipos dentro de sus procesos y del mismo

modo evitando accidentes graves y/o mortales para sus colaboradores?
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1.4 Justificacion

1.4.1 A nivel de la organizacién. Con el disefio e implementacion de los estandares para
el control de las energias peligrosas en los diferentes procesos que existen dentro de la
organizacion; la empresa puede identificar, analizar y evaluar las distintas clases de energia a las
que se exponen sus colaboradores, incluyendo la severidad de las mismas. El fin de estos
estandares es la prevencion de accidentes graves y/o mortales que puedan estar asociados por
liberaciones de cualquier clase de energia. Para Veolia Aseo Clcuta S.A E.S.P su recurso mas
importante es el factor humano, es por ello, que a través de este control se velara por la seguridad

y salud de sus colaboradores.

1.4.2 A nivel del estudiante. Con el desarrollo de este proyecto el estudiante podra
aplicar en un entorno real, conocimiento relacionado con la seguridad industrial y poner en
practica los conocimientos adquiridos durante su formacién. Del mismo modo, desarrollar
competencias, destrezas y habilidades que complementan la formacién profesional del ingeniero

industrial de la Universidad Francisco de Paula Santander.

1.5 Objetivos

1.5.1 Objetivo general. Disefiar e implementar estandares para el control de energias
peligrosas de las maquinas y/o equipos presentes en la empresa Veolia Aseo Clcuta S.A E.S.P.

basados en la norma OSHA 29 CFR 1910.147.

1.5.2 Objetivos especificos. Identificar y analizar de acuerdo al tipo de maquinas y/o
equipos presentes dentro de los procesos de la organizacion las diferentes clases de energias

peligrosas que estos liberen y que deben ser controladas.
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Documentar la informacion requerida para el estandar de control de las energias
peligrosas como: procedimientos, instructivos, manuales y/o formatos.

Desarrollar e implementar la propuesta de los estandares para el control de energias
peligrosas, a través del bloqueo y etiquetado de las maquinas y/o equipos basado en la norma

OSHA 29 CFR 1910.147

1.6 Alcance

1.6.1 Alcances. El alcance definido de acuerdo con la jefatura del area de Prevencion,
Seguridad y Salud por parte de la empresa Veolia Aseo Clcuta S.A. E.S.P, tiene previsto el
desarrollo de los objetivos y las estrategias correspondientes para el disefio e implementacion de
los estandares que permitan controlar las energias peligrosas dentro de los procesos de la

organizacion.

1.7 Delimitaciones

1.7.1 Delimitacién espacial. El proyecto se realizara para la planta operativa y la planta
de disposicién final de la empresa Veolia Aseo Clcuta S.A. E.S.P. ubicadas en la Avenida 5 #3-
95 Barrio Latino y en el kilébmetro 10 via hacia Puerto Santander. Cucuta, Norte de Santander,

Colombia.

1.7.2 Delimitacion temporal. El tiempo que se usara para la realizacion de este proyecto

es aproximadamente de 4 meses.
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2. Marco referencial

2.1 Antecedentes

Para el desarrollo del presente proyecto se consultaron distintos trabajos de investigacion
a nivel nacional e internacional con el fin de que sirvan como referencia o aporten elementos
significativos que se puedan implementar en la realizacién de la propuesta. Los proyectos se
enuncian a continuacion:

Cadena Florez, F (2019). Identificacion y control de energias peligrosas de las maquinas
y equipos presentes en el area de harinas de la planta el diamante de Distraves S.A.S. (Trabajo
de grado de ingenieria mecanica) Universidad Pontificia Bolivariana, Floridablanca, Santander,
Colombia. Recuperado de https://biblioteca.bucaramanga.upb.edu.co/docs/digital_38795.pdf*

El siguiente proyecto de grado mediante practica empresarial tiene como objetivo apoyar
el plan de control de energias peligrosas de la planta industrial de Distraves S.A.S. Se tienen
antecedentes de trabajo en diferentes zonas de la planta y se busca realizar una documentacién
que cubra la totalidad de la organizacion para facilitar la implementacion de un estandar en
cuestiones de mantenimiento, operacion y limpieza de la maquinaria. En conjunto con ingenieros
y coordinadores de mantenimiento, supervisores y coordinadores de salud y seguridad en el
trabajo se crean documentos como hallazgos, planes de mejora, inventarios y fichas de bloqueo,
segun las normas nacionales e internacionales sugeridas y aprobadas por la administradora de
riesgos laborales que presta sus servicios a la organizacion avicola. La finalidad del presente
trabajo es contribuir en la prevencién y el control efectivo de incidentes y accidentes laborales en

el complejo industrial.
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El proyecto realizado en la empresa Distraves S.A.S del municipio de Floridablanca,
Santander; sirve como referente para llevar a cabo el desarrollo del primer objetivo, en donde se
busca analizar los diferentes tipos de energia presentes en las maquinarias y/o equipos de los
diferentes procesos de la empresa Veolia Aseo Cucuta S.A E.S.P; haciendo uso de un formato en
el que se puede suministrar el nombre del equipo, fuente de energia, sefializacion, puntos de
aseguramiento, planes de accién de acuerdo a la identificacion y valoracion de las maquinarias
y/o equipo, etc.

Romero Delgado, D (2015). Disefio de un plan de seguridad en maquinas y control de
energias peligrosas en la linea de fabricacion de shampoo de una industria cosmética. (Trabajo
para optar por el titulo de Magister en Seguridad y Salud Ocupacional) Universidad Internacional
SEK. Quito, Ecuador. Recuperado de
https://repositorio.uisek.edu.ec/bitstream/123456789/1327/1/Dise%C3%B10%20de%20un%?20pl
an%20de%?20seguridad%20en%20m%C3%A1quinas%20y%20control%20de%20energ%C3%A
Das%20peligrosas%20en%201a%201%C3%ADnea%20de%20fabricaci%C3%B3n%20de%20Sh
ampo0%20de%20una%20Industria%20Cosm%C3%A9tica.pdf*

En la presente tesis se desarrolld un Plan de Seguridad en maquinas y control de energias
peligrosas en la linea de fabricacion de shampoo de una industria cosmética, basado en el
Decreto Ejecutivo 2393 y en la norma OSHA 1910.147, con la finalidad de fomentar una cultura
de prevencion en la empresa donde se disefio el programa. Con la conformacion de un equipo
multidisciplinario y la aplicacion del método HAZOP, se inici6 el analisis de las diferentes
etapas del proceso de fabricacion, luego se realizo la identificacion de los peligros y evaluacion
de los riesgos mecanicos con la aplicacion del método de William Fine; se aplico también listas
de chequeo de la NTP 325 y del Decreto Supremo 48 para evaluar las condiciones generales de

seguridad de las maquinas; en donde se evidenciaron hallazgos (no cumplimientos), los que
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fueron tomados para realizar una comparacion con los requisitos del Decreto Ejecutivo 2393.
Posteriormente, se identifico los puntos de control de bloqueo y etiquetado de fuentes de energia
(LO/TO) vy los puntos de aplicacion de dispositivos de seguridad a los riesgos considerados como
importantes. Se definid las necesidades de dispositivos de seguridad y dispositivos de bloqueo y
etiquetado aplicables al programa propuesto. Se plante6 un presupuesto de inversion con el
costeo respectivo para la implementacion del programa. Finalmente, se realiz6 una nueva
evaluacion de riesgos para determinar el riesgo residual y evidenciar que con la aplicacion del
presente programa se vera disminuida la probabilidad de ocurrencia de accidentes, por lo que
consecuentemente el riesgo disminuira.

El proyecto realizado en la industria cosmética ubicada en la ciudad de Quito, Ecuador;
presenta factores de relacion que aportan de manera significativa para el desarrollo de la
propuesta. En primera instancia sirve como base para el desarrollo del segundo objetivo y del
mismo modo, aportando una matriz para la consolidacion de las estrategias contempladas en la
respectiva identificacion y analisis de las maquinarias y/o equipos dentro de la organizacion.

Escobar Obregon, A (2017). Propuesta de un programa de control de energias
peligrosas en las maquinas y sistemas, a cargo del Departamento de Mantenimiento de Aeris
Holding Costa Rica, basado en la norma OSHA 29 CFR 1910.147. (Trabajo de grado para optar
por el titulo de Bachiller en Ingenieria en Seguridad Laboral e Higiene Ambiental) Escuela
Ingenieria en Seguridad Laboral e Higiene Ambiental de Costa Rica. Recuperado de
https://repositoriotec.tec.ac.cr/bitstream/handle/2238/9710/propuesta_programa_control_energ%
C3%ADas_peligrosas.pdf?sequence=1&isAllowed=y*

El presente documento desarrolla la propuesta de un programa de control de energias
peligrosas para prevenir accidentes laborales por el contacto con los puntos de operacion de las

maquinas y sistemas durante los mantenimientos, bajo la responsabilidad del Departamento de
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Mantenimiento de Aeris Holding Costa Rica en el Aeropuerto Internacional Juan Santamaria
(ANS).

Mediante el diagndstico, se determin6 que ocho de las agrupaciones de los equipos
utilizan més de una energia en su funcionamiento, clasificAndolos como maquinas complejas.
Respecto a los factores influyentes en la posible liberacidn de energias peligrosas, se
identificaron las causas principales: dimensiones de los activos, ubicacion y complejidad de las
maquinas. Por altimo, se evidencid la ausencia de procedimientos de bloqueo y etiquetado. De
tal manera, la alternativa de solucion incluye procedimientos simples y complejos, dichos
procedimientos se concentran en una aplicacién computacional; asimismo, establece las
capacitaciones focalizadas en la importancia de la terminologia, los procedimientos, tipos de
dispositivos y sus usos, ademas cada sesion de capacitacion posee evaluaciones. Por tltimo, se
planted las herramientas para el anlisis de incidentes y accidentes, la evaluacion, mejora 'y
control del programa.

El proyecto realizado en el Aeropuerto Internacional Juan Santamaria de Costa Rica,
sirve como base para la el desarrollo del tercer objetivo y de la misma manera para el primer y
segundo objetivo; aplicando el método LockOut / TagOut (LOTO) y listas de chequeo basadas

en la norma OSHA 29 CFR 1910.147.

2.2 Marco contextual

2.2.1 Logo

() veoua

Figura 1. Logo de la empresa Veolia Aseo Clcuta
Fuente: Veolia Aseo Clcuta S.A. E.S.P.
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2.2.2 Quiénes somos. Veolia es una multinacional francesa, es una compafiia que tiene
estatus y reconocimientos a nivel mundial por prestar servicios de calidad y en pro del medio

ambiente.

Somos una empresa de servicios medioambientales, especializada en la gestion integral
de agua y residuos. Operamos en Latinoamérica a través de una amplia red de delegaciones y
empresas locales.

El proyecto se realizard en la empresa lider en la gestion de residuos del departamento de
Norte de Santander llamada Veolia Aseo Clcuta S.A. E.S.P. Actualmente la empresa cuenta con
cuatro sedes en la ciudad: Estacion de Clasificacion y Aprovechamiento (ECA) en la Av. 5a #
8N-09 Zona Industrial; zona administrativa en la Av. 4A #8- 57 Zona Industrial; zona operativa
en la Av. 5 # 3-95 Barrio Latino y el Parque Tecnolégico Ambiental Guayabal (PTAG) en el

kilémetro 10 de la via hacia Puerto Santander.

2.2.3 Propdsito. El proposito de la compafiia es contribuir al progreso humano al
comprometerse firmemente con los Objetivos del Desarrollo Sostenible (ODS) establecidos por
la Organizacién de las Naciones Unidas (ONU), para lograr un futuro mejor y mas sostenible
para todos. Es con este objetivo en mente que Veolia se propone la tarea de “Renovar el mundo”
a través de sus negocios de servicios ambientales, ayudando a sus clientes a afrontar sus retos

medioambientales.

2.2.4 Mision. Renovar el mundo, ayudando a nuestros clientes a afrontar sus retos

medioambientales y de sostenibilidad en la gestion de la energia, el agua y los residuos.
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2.2.5 Vision. Ser aliado estratégico de nuestros clientes; aportando soluciones sostenibles

e innovadoras; y contribuyendo al acceso, la preservacion y la renovacion de los recursos.

2.2.6 Valores corporativos. En Veolia Aseo Cucuta S.A E.S.P existen unos valores

corporativos, los cuales se consignan a continuacion:

Tabla 1. Valores corporativos de Veolia

Responsabilidad Veolia compromete su responsabilidad
en favor del desarrollo armonioso de los
territorios y la mejora de las condiciones de
vida de las poblaciones y conservacion del
medio ambiente. Internamente, el desarrollo de
las habilidades de sus empleados y la
proteccion de su salud y seguridad en el
trabajo son una prioridad del Grupo.

Solidaridad Todas las actividades de Veolia estan
al servicio de intereses colectivos y
compartidos por nuestros grupos de interés
porque buscamos las soluciones de servicios
esenciales para todos.

Respeto El respeto es transversal en todas
nuestras acciones: cada empleado de Veolia
respeta la legalidad, la guia ética y las reglas
internas del Grupo y también a las otras
personas.

Innovacion La innovacion es el centro de la
estrategia de Veolia: innovamos buscando
soluciones sostenibles para nuestros clientes,
el medio ambiente y la sociedad.

Compromiso con el cliente El compromiso con el Cliente de
Veolia va mas alla de la mejora continua de la
eficiencia y la calidad de sus servicios. Se trata
de prestar estos servicios con transparencia y
ética para que podamos construir relaciones de
confianza perdurables.

Fuente: Veolia Aseo Cucuta S.A. E.S.P.
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2.2.7 Mapa de procesos. En Veolia Aseo Culcuta S.A E.S.P el mapa de procesos interno,

se encuentra determinado de la siguiente manera:

Direccionamiento Estratégico
Gestion Organizacional

Gestion de Relacionamiento
L e
comphance

oM -

5. Planificacion de Negocios
6. Gestion Comercial  Misionsles
7. Implementacion de Negocios
8. Control de Negocios 9. Gestion de Recursos Humanos
10. Gestion Juridica
Soporte 11 Geston T
12. Gestion Financiera
13 Gestion de Mantenimiento
14 Gestidn Administrativa
15. Gestion de Compras

SVAVSIHIALNI S LNV NOIODOVASILYS

NECESIDADES Y EXPECTATIVAS PARTES INTERESADAS

Figura 2.Mapa de procesos de Veolia Aseo Cucuta
Fuente: Veolia Aseo Cucuta S.A. E.S.P.

2.2.8 Organigrama. En Veolia Aseo Cucuta S.A E.S.P de manera jerarquica su

organigrama se encuentra estructurado de la siguiente manera:
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Estructura —
’ . erente
Clcuta - Gerencia General
Secretaria de
. Gerencia
Conductor

administrativo

Gerente de Gerente -
Gerente de Gerente de Gerente e Gerente
H Recursos administrativo P 0s
Jefe de Jefe Gestion
Disposicién Jefe PSS ey L Sodial
Final

Figura 3. Organigrama de Veolia Aseo Cucuta
Fuente: Veolia Aseo Cucuta S.A. E.S.P.

2.2.9 Servicios. Veolia Aseo Cucuta S.A E.S.P esta posicionada en el mercado de la
gestion de los residuos solidos ordinarios en el municipio de Cucuta, Los Patios y Villa del
Rosario; en este ultimo presta el servicio al 50% de la poblacién, mientras que a los dos primeros
presta el servicio al 100% de la poblacién. Entre el portafolio de servicios que brinda la
compafiia se encuentran: barrido y limpieza de areas publicas, corte de césped, recoleccion y
transportes de residuos ordinarios, hospitalarios y peligrosos, clasificacion y aprovechamiento,

almacenamiento temporal, tratamiento y disposicién final de residuos ordinarios y peligrosos.

2.3 Marco tedrico

Para el desarrollo del proyecto se han consultado diversos modelos, teorias, metodologias
e instrumentos que exponen diversos autores y que estan relacionados con la tematica objeto de
estudio.

Durante la realizacion de los respectivos mantenimientos preventivos o correctivos de las

maquinas y/o equipos se deben articular acciones técnicas, administrativas y de gestion; que van
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encaminadas a proteger la integridad de los colaboradores que se puedan ver involucrados en
posibles fallos o deterioros de las maquinas y/o equipos. Entre las principales actividades de

mantenimiento se encuentran: revision, sustitucion de piezas, reparacion ajuste, deteccion de
fallos e inspeccidn.

En todas las areas de trabajo de las organizaciones se realiza cualquier tipo de
mantenimiento que va desde cambios de cartuchos de una impresora, el cambio de una lampara,
limpieza de aires acondicionados; hasta inspecciones periddicas de una estacion eléctrica. No
solo el personal técnico en mantenimiento es quien esta expuesto a los riesgos asociados a tales
actividades. Independientemente del tipo de actividad de mantenimiento que se realice, se puede
tener un gran impacto en la seguridad y salud, tal y como se menciona a continuacion:

* En la ejecucion del proceso de mantenimiento pueden producirse accidentes o lesiones:
los trabajadores que realizan tareas de mantenimiento de maquinaria pueden resultar lesionados
si la maqguina se pone en funcionamiento por accidente; pueden estar expuestos a radiaciones o a
sustancias peligrosas; pueden ser golpeados por partes méviles de la maquina o estar en riesgo de
desarrollar trastornos musculoesqueléticos.

* Un mantenimiento deficiente puede ocasionar problemas de seguridad: si se utilizan
piezas incorrectas en los trabajos de sustitucion o reparacién, pudiendo incluso ocasionar
accidentes graves y lesiones a los trabajadores asi como dafios en el equipo.

La Agencia Europea para la Seguridad y Salud en el Trabajo menciona cinco reglas
fundamentales para garantizar un mantenimiento seguro:

1. Planificar el mantenimiento

Realizar una evaluacion de los riesgos asociados a la actividad. Primero, definir el

alcance de la tarea (Que hay que hacer, Cuanto tiempo es necesario para la actividad, En qué

medida se veran afectados otros trabajadores); Segundo, la identificacion de los riesgos; Tercero,
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que se requiere para realizar la actividad (Capacidades, Cudntos y quiénes lo van a realizar, Cual
es la funcién de cada colaborador); Cuarto, acceso seguro a la zona de trabajo y las rutas de
evacuacion; Quinto, la formacion e informacion que se debe proporcionar a los trabajadores,
procedimientos a seguir, “cadena de mandos”, etc.
2. Trabajar en un entorno saludable
Se debe aplicar los procedimientos que se desarrollen en la fase de planificacion. Por
ejemplo, debera interrumpirse el suministro eléctrico del equipo en el que se esté trabajando y
activarse el sistema de blogueo que se haya establecido. Debera colocarse la tarjeta de
advertencia (con la fecha y la hora en que se ha bloqueado la méaquina y el nombre de la persona
autorizada para desbloquearla). De este modo, nadie podra poner en peligro la seguridad de la
persona que esta realizando el mantenimiento encendiendo la maquina de forma accidental,
quien también podria verse afectada si, por ejemplo, la méaquina no esta en un estado de
funcionamiento seguro (por ejemplo, si se han retirado los dispositivos de proteccion).
3. Utilizar los equipos adecuados
Los trabajadores que realizan tareas de mantenimiento deber&n contar con herramientas y
equipos adecuados, que pueden variar en funcion de las caracteristicas de cada tarea.
4. Llevar a cabo el mantenimiento de acuerdo con el Plan de Trabajo establecido
El plan de trabajo debera cumplirse aun cuando los trabajos de mantenimiento se realicen
en condiciones de presion temporal: los atajos e improvisaciones pueden resultar muy costosos y
ocasionar accidentes, lesiones o dafios a la propiedad.
5. Revisar el trabajo
La revision resulta fundamental para garantizar que se ha realizado la tarea en su
totalidad, que el objeto de mantenimiento esté en un estado seguro y que todos los residuos

generados se han limpiado. Una vez que se ha revisado todo y que se ha corroborado que el



estado es seguro, puede constatarse que ha finalizado el trabajo, retirarse los dispositivos de
blogueo, y notificarlo a los supervisores y a los demas trabajadores.

Energia. Segun Zandanel (2016) afirma que: la energia es la capacidad que tiene la
materia de producir trabajo, tiene la caracteristica de manifestarse en diferentes maneras y
transformarse de una forma de energia en otra, dentro de un mismo sistema. Las fuentes de

energia que alimentan la potencia de la maquina se denominan fuentes de energia primarias
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(eléctrica, hidraulica y mecénica), mientras que las energias que pueden permanecer almacenadas

se denominan energias secundarias o residuales (Westcott Company, 1995); en general, estas

energias tienen el potencial de lesionar a las personas y/o dafar las instalaciones (Henao, 2014).

Segun la Administradora de Riesgos Laborales (ARL) Suramericana (2018) define a la

energia con:

La energia es una propiedad asociada a los objetos y sustancias y se manifiesta en las

transformaciones que ocurren en la naturaleza y en los cambios fisicos tales como elevar un

objeto, transportarlo, deformarlo o calentarlo. De igual manera, la energia esta presente también

en los cambios quimicos, como al quemar un trozo de madera o en la descomposicién de agua

mediante la corriente eléctrica. Usar la energia de manera eficiente y segura aporta al logro de los

resultados de la organizacion. Como la energia est4 asociada a las transformaciones de la materia,

entonces es inherente a los diferentes procesos productivos.
El uso racional e integral de la energia se debe abordar en la actualidad de manera

multidimensional como se observa en la siguiente imagen:



Dimensién de
calidad

Dimensién
financiera

Figura 4. Dimensiones para abordar el uso de la energia en los procesos productivos
Fuente: ARL Sura, 2018.

Formas de energias peligrosas. La energia se puede clasificar en diferentes tipos, y es
por ello que los colaboradores dentro de las organizaciones se ven expuestos a estas energias
peligrosas. Segun la NIOSH (1983) un programa global para el control de energias peligrosas
debe responder a todas las formas de energia peligrosa:

e Energia cinética (mecénica) en las piezas moviles de los sistemas mecénicos

e Energia potencial almacenada en recipientes a presion, tanques de gas, sistemas hidraulicos o
neumaticos y resortes (la energia potencial se puede liberar en forma de energia cinética
peligrosa)

e Energia eléctrica de la corriente eléctrica generada, de fuentes estaticas o de dispositivos de
almacenamiento eléctrico (como por ejemplo baterias o capacitores)

e Energia térmica (temperatura alta o baja) que resulta de trabajo mecénico, de radiacion, de

reacciones quimicas o de resistencia eléctrica
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Norma OSHA 29 CFR 1910.147. Los empleados que revisan 0 mantienen maquinas o
equipos pueden quedar expuestos a graves lesiones fisicas o fallecer si no se controla
adecuadamente la energia peligrosa. Es por ello que los colaboradores necesitan ser capacitados
para asegurarse de que conocen, comprenden y siguen las disposiciones aplicables de los
procedimientos de control de energia peligrosa. Tales capacitaciones deben cubrir por lo menos
tres areas: el programa de control de energia del empleador; los elementos de procedimientos de
control de energia pertinentes a los deberes y a la asignacion del empleado y los diferentes

requisitos de la norma de OSHA asociados con el candado y etiqueta.

2.4 Marco conceptual

A lo largo de todo el proyecto se utilizan ciertos conceptos, los cuales se definen a
continuacion para que el lector pueda comprender de manera mas sencilla la informacién:

Accidente de trabajo. Todo suceso repentino que sobrevenga por causa 0 con ocasion
del trabajo, y que produzca en el trabajador una lesion organica, una perturbacion funcional o
psiquiatrica, una invalidez o la muerte. (SGRL, Ley 1562 de 2012)

Amenaza. Se define como la probabilidad de ocurrencia de un suceso potencialmente
desastroso, durante cierto periodo de tiempo en un sitio dado.

Aseguramiento de equipo o cierre. Usualmente se habla de “cierres eléctricos” porque
es en los interruptores eléctricos donde el procedimiento de candados y tarjetas se utiliza mas
comunmente, pero también se utiliza para controlar otras formas de fuerza tales como aire
comprimido, vapor y liquidos.

Bloqueo/Tarjeteo. Procedimiento para controlar la liberacion de energia peligrosa y un
sistema para proteger contra el funcionamiento accidental del equipo mientras se realiza

mantenimiento o servicio.



31

Candado de seguridad y etiquetas. Dispositivos de seguridad requeridos para bloquear
y etiquetar Unicamente equipos de control de energias peligrosas bajo procedimientos de bloqueo
y etiquetado.

Control. Medida implementada con el fin de minimizar la ocurrencia de eventos que
generen pérdidas.

Control de energia peligrosa. Método para controlar las energias peligrosas para tener
un acceso seguro a un equipo o instalacion Es un método que se aplica de manera sistematica
evitando la activacion involuntaria de un equipo, o que se libere energia de forma incontrolada,
cuando se realizan actividades de mantenimiento cerca de los puntos peligrosos de las maquinas.

Energia. Es movimiento o la posibilidad de que haya movimiento. Esta puede venir de
dos tipos: energia cinética y energia potencial.

Energia Peligrosa. Cualquier clase de energia ya sea quimica, eléctrica, gravitatoria,
hidraulica, mecanica, neumatica, radiante, térmica o de otro tipo que, si se encuentra fuera de
control, adquiere tal magnitud que puede causar lesiones a las personas o dafios materiales.

Energizada/o. Maquina o Equipo conectado a una fuente de energia y que contenga
energia residual o almacenada.

Energia residual. Son aquellas fuentes de energia de origen natural o industrial o la
pérdida de energia térmica que no se aprovechan. Estas fuentes de energia pueden ser liberadas
durante un proceso industrial.

Etiquetado. Instalar una tarjeta de bloqueo en un equipo de control de energia con el fin
de indicar que este esta siendo bloqueado intencionalmente y que no puede ser operado, iniciado
0 energizado hasta que la tarjeta sea removida.

LockOut/TagOut. También conocido como LOTO. Es el procedimiento para el control

de energias peligrosas; LOTO esta preparado para controlar las siguientes energias: eléctrica,
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neumatica, hidraulica, mecénica, productos quimicos (liquido o gas), térmica, sustancias y
superficies calientes, gravitacional, equipos u objetos suspendidos que podrian caerse y quedar
destrozados, otra energia almacenada, y volante detenido a mitad del movimiento, electricidad
residual que hay que purgar.

Maquina. Es un dispositivo creado por el ser humano para facilitar el trabajo y reducir el
esfuerzo. Se caracteriza porque necesita energia para funcionar, transmite o transforma dicha
energia y es capaz de producir distintos efectos (movimiento, sonido, luz, calor, etc.).

Resguardo o Guarda. Elemento de una maquina utilizado especificamente para
garantizar la proteccion mediante una barrera material. Dependiendo de su forma, un resguardo
puede ser denominado: carcasa, cubierta, pantalla, puerta, envolvente, etc.

Riesgo. Es la evaluacion de las consecuencias de un peligro, expresada en términos de
probabilidad y severidad, tomando como referencia la peor condicién previsible.

Tarea de alto riesgo. Aquellas en las cuales la labor desempefiada implique la
disminucion de la expectativa de vida saludable, independiente de las condiciones en las cuales
se efectue el trabajo, o la necesidad del retiro de las funciones laborales que ejecuta, con ocasién
de su trabajo.

Trabajo energizado. Trabajos de comisionado, puesta en marcha, troubleshooting y

otros donde se tenga que ejecutar la tarea en presencia de cualquier tipo de energia.

2.5 Mareco legal

Para el disefio de los estandares para el control de energias peligrosas, estan
fundamentados en las normativas nacionales e internacionales; es por ello que para la realizacion

de este proyecto se tendra en cuenta el siguiente marco juridico:
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Decreto 1072 de 2015. Por medio del cual se expide el Decreto Unico Reglamentario del
Sector Trabajo.

Resolucion 0312 de 2019. Por la cual se definen los Estandares Minimos del Sistema de
Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo SG-SST.

Resolucion 2400 de 1979. Por la cual se establecen algunas disposiciones sobre vivienda,
higiene y seguridad en los establecimientos de trabajo.

OSHA 29 CFR 1910.147. Norma sobre el Control de energias peligrosas trata de las
practicas y de los procedimientos necesarios para la desactivacion de maquinaria o equipo, con el
fin de evitar la emision de energia peligrosa durante las actividades de revision y mantenimiento
realizadas por los empleados.

ANSI/ASSP Z244.1-2016. Esta norma establece requisitos para el control de energia
peligrosa asociada con maquinas, equipos o procesos que podrian causar dafios al personal.

ISO 12100: 2010. Seguridad de la maquinaria - Principios generales de disefio -
Evaluacién de riesgos y reduccion de riesgos.

NTC 4116. Seguridad industrial. Metodologia para el analisis de tareas

NTP 235. Medidas de seguridad en maquinas: criterios de seleccién
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3. Disefio metodoldgico

3.1 Tipo de investigacion

El tipo de investigacion sera descriptiva, cuantitativa y evaluativa, ya que la informacion
necesaria se recopilara por medio de formatos o listas de verificacion y observacion de los
procesos de la empresa. Segun Hernandez (2006):

Los estudios descriptivos son Utiles para mostrar con precision los angulos o dimensiones de un
fendmeno, suceso, comunidad, contexto o situacion. En esta clase de estudios el investigador debe
ser capaz de definir, o al menos visualizar, qué se medira (qué conceptos, variables, componentes,
etc.) y sobre qué o quiénes se recolectaran los datos (personas, grupos, comunidades, objetos,
animales, hechos). (p.92)

Partiendo de la problemaética planteada en el proyecto, se debe identificar y analizar el
tipo de energias que se liberan de las maquinas y/o equipos, haciendo uso de listas de
verificacion y observacidn directa de los procesos. Es por ello que el tipo de investigacion es

acorde con el proyecto.

3.2 Poblacién y muestra

3.2.1 Poblacion. La poblacién objeto de estudio, esta conformada por cada una de las
actividades que para su cumplimiento se deba hacer uso de una maquina y/o equipo que pueda
liberar energias peligrosas y poner en riesgo la integridad de los colaboradores de Veolia Aseo

Clcuta S.AE.S.P.
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3.2.2 Muestra. Para determinar los estandares de control de las energias peligrosas de las
maquinas y/o equipos dentro de la organizacion, se tomaran como muestras representativas las
areas de Mantenimiento y Disposicion final; Esto es debido a que en estas dos areas se
encuentran concentradas la mayoria de las maquinas y/o equipos criticos. Después de esto, se

puede hacer la adecuacion para el resto de areas que lo ameriten.

3.3 Técnicas e instrumentos de recoleccion de datos

Para el desarrollo del proyecto se tiene previsto utilizar fuentes de informacion primaria y
secundaria.

3.3.1 Fuentes primarias. Se refieren a las fuentes que generan y aportan informacién de
primera mano para el desarrollo del proyecto. Para la realizacion de la identificacion y analisis de
las maquinas y/o equipos, se contara con la ayuda de mantenimiento quienes son los que mas
conocen el funcionamiento de los mecanismos y los riesgos asociados a estos. Para esta
caracterizacion se implementara un formato que permita suministrar la informacion pertinente.

3.3.2 Fuente secundaria. Entre las fuentes secundarias que serviran de apoyo para la
realizacion del proyecto, se consultara informacién relacionada con los procedimientos,
instructivos, formatos que se relacionen al control de energias peligrosas y en caso de que estos
requieran actualizacion, generar las correcciones pertinentes.

3.4 Andlisis de la informacion

Una vez recolectada la informacién que ha sido consignada en el formato, se procede a

realizar los respectivos analisis para que la organizacion tome los planes de accién acordes con

las necesidades identificadas en la caracterizacion.
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4. Desarrollo de la pasantia
4.1 ldentificacion y analisis de las diferentes maquinas y/o equipos presentes en los
diferentes procesos de la empresa Veolia Aseo Cucuta SA ESP y los diferentes tipos de
energias que estos liberen y deben ser controladas.

Para el desarrollo del presente objetivo se plantearon cinco actividades, en donde
basicamente el estudiante consulté los diferentes tipos de energias que pueden liberar los equipos
y/o maquinas, y del mismo modo, indago sobre los métodos més efectivos para el control de
estas energias residuales.

4.1.1 Investigacion de diferentes documentos para el disefio de los estandares de
control de las energias peligrosas. En compafiia de la ARL SURA, el estudiante recibe las
respectivas capacitaciones y formaciones para la identificacion y el control de los diferentes tipos
de energias que liberan las diferentes maquinas y/o equipos en la organizacion (Ver anexo 1).

Se identifican los diferentes tipos de energias que se pueden ser liberadas por los
diferentes equipos y/o maquinas:

1. Eléctrica

2. Mecénica

3. Neumética

4. Hidraulica

5. Quimica

6. Gravitatoria

7. Térmica

8. Cinética

9. Acustica
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4.1.2 Andlisis de la normatividad aplicable. De acuerdo a la Norma OSHA 29
CFR1910.147 existen una serie de requisitos que los empleadores deben cumplir, cuando sus
colaboradores se encuentren expuestos a energias peligrosas bien sea por inspeccion
mantenimiento en equipos y maquinas. Tales requisitos se mencionan a continuacion:

e Desarrollo, implementacién y aplicacion de un programa de control de energia.

e Uso de equipo de candado que se puede cerrar. Equipos de etiqueta pueden utilizarse en
vez de equipo de candado Unicamente si el programa de etiqueta brinda proteccion al empleado
equivalente al que brinda el programa de candado.

e Cerciorarse que el equipo nuevo o revisado pueda quedar cerrado.

e Desarrollo, implementacién y aplicacion de un programa de etiqueta eficaz si las
maquinas o el equipo no pueden cerrarse.

e Desarrollo, documentacion, implementacion y aplicacion de procedimientos de control
de energia.

e Uso unico de candado y etiqueta autorizados para un equipo 0 una maquinaria
particular y cerciorarse de que son durables, normalizados e importantes.

e Cerciorarse de que los equipos de candado y etiqueta identifican a los usuarios
individuales.

e Establecimiento de una politica en la que se permita Unicamente al empleado que aplico
el candado y etiqueta a que pueda desmontarlo.

e Inspeccionar como minimo una vez al afio los procedimientos de control de energia.

e Proveer adiestramiento eficaz como establecido para todos los empleados cubiertos por
la norma.

e Cumplir con las disposiciones adicionales de control de energia en las normas de

OSHA cuando se deba comprobar el funcionamiento o desplazar, maquinas o equipo, cuando
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contratistas trabajan en el sitio, en situaciones de candado de grupo y durante cambios de turno o

de personal.

4.1.3 Creacion del formato para la identificacion de las maquinas y/o equipos. En un
principio se tenia determinado un formato para la identificacion y analisis de los diferentes tipos
de energias peligrosas, pero por directriz de la organizacion y por asesoria de la ARL SURA se

optd por utilizar dos formatos distintos:

El primer formato es el de identificacion de las maquinas y equipos, en donde se hace una
breve descripcién de la actividad, el personal que se encuentra expuesto a las diferentes clases de
energia peligrosa, el tipo de maquina y equipo que se requiere para realizar la tarea; y ya por
altimo en un decagono se mencionan las energias peligrosas que se encuentran, tal y como se

muestra a continuacion:



39

FORMATO
@ veoua IDENTIFICACION DE ENERGIAS PELIGROSAS (en campo) VHCGO-F-71
Version: 01
Nombre del Trabajo: [ [Fecha: | [Unidad de Negocio |
Personal involucrado (cargo) | |Equipo(s): |

Descripcion del trabajo:

Quimica
Sustancias quimicas peligrosas,
combustibles.

Radiacion
Laser, radiacion ultravioleta, luz,
rayos X, campos
electromagnéticos, microondas.

Eléctrica

Gravedad

uale:

Biologico
SARS Cov 2
Mordeduras, picaduras
Punzamiewntos, cortes

Presion
Cilindros hidraulicos, elevadores
hidraulicos, maquina inyeccion
y moldeado, prensas

Temperatura Calor / Frio
Calderas, intercambiadores de
calor, hornos, sistemas de
refrigeracion.

IDENTIFICAR
ANALIZAR
CONTROLAR

Por otro lado, en el segundo formato se consigna todo lo referente al analisis de cada

una de las distintas clases de energias peligrosas identificadas previamente, se determinan

intervenciones en la fuente, el medio o en los trabajadores, tales como: Eliminacion, Controles

(Blogqueo y Etiquetado) o Elementos de Proteccion Personal, Individual o Colectivo. Tal y

como se muestra a continuacion:
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4.1.4 Implementacién del formato para la identificacion de las maquinas y/o equipos. Se
procede a implementar el formato de para la identificacion de las energias peligrosas que estan
asociadas a diferentes maquinas y/o equipos, se realizan andlisis de las actividades asociadas con
estos equipos y maquinas, finalmente se consigna el registro correspondiente para su posterior

analisis (Ver anexo 2).

4.1.5 Andlisis de la informacion recopilada. Una vez finalizada y consignada la
informacidn referente a la identificacion de las maquinas y equipos, se procede a realizar su

respectivo anélisis (Ver anexo 3).

4.2 Documentacion de la informacion requerida para el estdndar de control de las energias
peligrosas.

El presente objetivo se compone de dos actividades en donde la primera busca recopilar toda
la informacion documentada (registros) que tiene la organizacion, referentes al control de las
energias peligrosas; y la segunda actividad busca actualizar o crear la informacion de ser necesario,

buscando siempre la mejora continua dentro de los procesos de la compafiia.
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4.2.1 Revision de la documentacion de la empresa en la gestion del control de energias
peligrosas. Durante el desarrollo de esta actividad, se evidenci6 que la organizacion rocontaba con
el procedimiento que establece el control de las energias peligrosas, y que lo mas cercano a esto es

el instructivo estandar de seguridad para herramientas.

4.2.2 Creacion y/o actualizacion de la documentacion organizacional. De acuerdo alo
evidenciado en el item anterior, el estudiante procede a apoyar en el desarrollo del procedimiento
para el control de las energias peligrosas (Ver anexo 4) en donde se consigna toda la informacion
pertinente para implementar el control de las energias, en dicho procedimiento se definen el personal
autorizado, el personal afectado, las definiciones, lasrespectivas convenciones para las distintas
clases de energias, y se da una secuencia de pasos aseguir, para el control de las diversas energias

presentes en los equipos y maquinas.

De la misma manera el estudiante apoya la actualizacion del instructivo de las herramientas
(Ver anexo 5.), en donde se incluyen maquinas y equipos tales como: el Niftylift, pulidora, taladro,
esmeril, la compactadora industrial, etc. Adicional a esto se dictan otras disposiciones como
condiciones de seguridad para el operario, para el uso de laherramienta, EPP’s y EGTAR (Estandar

de Gestion para Tareas de Alto de Riesgo) aplicable.

4.3 Desarrollar e implementar la propuesta de los estdndares para el control de energias
peligrosas, a traveés del bloqueo y etiquetado de las maquinas y/o equipos basadosen la norma

OSHA 29 CFR 1910.147.

Debido a que la implementacion requiere una inversion econdémica y no esta en los alcances
del estudiante, se le hace una sugerencia a la empresa para adquirir unos dispositivos de bloqueo
para el control de la energia peligrosas, y el proceso de comprar de la compafiia es algo demorado.
En este orden de ideas se adjunta un correo como forma de la implementacion del estudiante, en

donde se solicitan los respectivos equipos de bloqueo. (Ver anexo 6.)
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5. Conclusiones

A través de la consulta de la norma OSHA 29 CFR 1910.147 se logr6 determinar los
requisitos que debe cumplir la organizacién para la prevencion de accidentes que pudieran ser
generados por la liberacion de las energias peligrosas presentes en maquinas y/o equipos durante las
inspecciones 0 mantenimientos de los mismos; y de esta manera identificar e implementar los

distintos sistemas de bloqueo y etiquetado para el control de las energias peligrosas.

De acuerdo con lo identificado y analizado, las tareas que parecen rutinarias e inofensivas
estan integradas por una o0 mas clases de energias peligrosas que en cualquier momento pudieran
liberarse y generar eventos adversos en los colaboradores que interactian con las mismas. Es por
ello que, con la implementacion del programa para el control de las energias, se espera que

prevengan eventos laborales a la poblacion expuesta bien sea de forma directa o indirecta.

Se evidencia el compromiso de la organizacion al crear procedimientos, instructivos,
acondicionar espacios, escenarios, formaciones, capacitaciones y demas; para todos los involucrados
directos (personal autorizado) e indirectos (personal supervisor) con las actividades de alto riesgo

que estén asociadas a la interaccion con energias peligrosas.

Las actividades del area de mantenimiento de la empresa Veolia Aseo Cucuta S.A E.S.P son
de una u otra forma tareas de alto riesgo, en donde en ellas se integran los factores necesarios para
que se presenten eventos mortales y/o fatales, bien sea generados por factores humanos,

organizacionales y técnicos.

Finalmente, con el estandar de seguridad para herramientas, equipos y maquinas se loga
caracterizar mas del 95% de las mismas, en donde la razon de ser de dicho documento es brindara

los colaboradores los requisitos, conocimientos y demas que se deben tener en cuenta al operar



cada herramienta, equipo y/o méquina.
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6. Recomendaciones

Garantizar el cumplimiento del procedimiento para el control de las energias peligrosas, y
del mismo modo, los recursos econémicos para adquirir los equipos, dispositivos, etiquetas y demés
elementos necesarios para la implementacion del sistema LOTO en los distintos equipos y/o
maquinas dentro de la organizacion.

Involucrar a los lideres del proceso de gestion de mantenimiento, para que desde la direccion
del area se hable el mismo lenguaje de prevencion, seguridad y salud de los colaboradores.

Continuar con la ejecucion de espacios destinados a la formacion y capacitacion del personal
directo e indirecto, en donde se realicen las respectivas sensibilizaciones de los riesgos asociados a
las actividades que se ejecutan y las posibles consecuencias que se pudieran presentar en caso de que
se materialicen los riesgos latentes.

En lo posible, como minimo una vez al afio o de ser requerido ejecutar la identificacion y
andlisis de los equipos y maquinas para identificar posibles mejoras en los bloqueos y/o etiquetados;
con el fin de contribuir al cumplimiento de uno de los objetivos estratégicos de la compafiia como es

el caso de cero accidentes.
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ANEXOS

Anexo 1. Certificado riesgo mecanico y atrapamiento por energias peligrosas
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Anexo 2. Registro de identificacidn de energias peligrosas
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Anexo 3. Registro de analisis de energias peligrosas
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1. OBJETIVO

Definir una metodologia para el control y trabajo seguro en actividades con energias peligrosas
para la proteccién de los colaboradores de Veolia en Colombia y Panama, y los diferentes
contratistas, contra liberaciéon potencial de energia almacenada o elementos tdxicos, arranque de
magquinaria o equipo que pueda causar lesiones.

2. ALCANCE

Aplica a todas las Unidades de Negocio y colaboradores de Veolia en Colombia y Panama, asi
como a contratistas que ejecuten trabajos y/o servicios en las instalaciones de las empresas.

3. RESPONSABLES

Personal Responsable del Cumplimiento de este Documento

Cargo Gerencial/Direccion
Lideres PSS Gerencia General
Gerente/Jefe de Mantenimiento Gerencia de Area
Gerente Técnico Direccion Industriales
Gerente Operaciones Gerencia General
l.rgjbe;fjeosydgo%rt?:g;%semisores y ejecutores de permisos de e 06 Afee

4. DEFINICIONES Y TERMINOLOGIA

Definicion de términos usados en este documento

Término Definicion

Energia quimica, eléctrica, gravitatoria, hidraulica, mecanica, neumatica,
Energia radiante, térmica o de otro tipo, que si se encuentra fuera de control,
Peligrosa: adquiere tal magnitud que puede causar lesiones a las personas o dafios
materiales.
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Energia Energia generada por la interaccion o la reaccion de sustancias o ambientes
Quimica: incompatibles.
Energia Energia en forma de corriente eléctrica que circula desde una fuente de
Eléctrica: energia mediante cables.
B Energia generada por piezas en movimiento que pueden moverse o caer

Gravitatoria:

cuando no se encuentran bajo presion. Estas piezas deben asegurarse o
fijarse en una posicion concreta.

Energia S—. . : " ; -

nera Liquido en tuberias o flexibles que produce energia mediante presion.
Hidraulica:
Energia Energia almacenada o acumulada en las piezas de un sistema mecéanico
Mecanica: debido al movimiento o a su posicion.
Energia Es aquella almacenada en el aire a presion. Cuando se libera energia
Potencial neumatica de forma descontrolada, es posible que la maquinaria, el equipo
Neumatica: o los objetos desplazados golpeen o aplasten a las personas.
Radiacibn: Energia que se irradia desde la fuente mediante ondas, tanto eléctricas como

’ magnéticas, y es absorbida por otro objeto o cuerpo.

Energia Energia transferida de un cuerpo a otro como resultado de una diferencia de
Térmica: temperatura.
Bloqueo/ Procedimiento para controlar la liberacion de energia peligrosa y un sistema
Tarjeteo: para proteger contra el funcionamiento accidental del equipo mientras se

realiza mantenimiento o servicio.

5. CONSIDERACIONES GENERALES

5.1. Cuando se requiere hacer Bloqueo y Etiquetado

Se requiere bloqueo / etiquetado (LOTO) siempre que sea necesaria la construccion, servicio,
mantenimiento, modificacién o demolicion, se esté realizando en o cerca de equipos en los que
la energizaciéon inesperada o puesta en marcha del equipo, o la liberacion de energia
almacenada, pueda causar lesiones a las personas.
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La energia peligrosa es cualquier forma de energia que pueda causar lesiones personales,
incluyendo, pero, no limitado a:

Cinética - Quimica
Radiaciéon - Eléctrica
Potencial - Hidraulica
Mecanica - Térmica
Acustica

No se requiere bloqueo / etiquetado (LOTO) para cada una de las siguientes situaciones:
Operaciones normales, también conocidas como operaciones de produccion normales o
normales operaciones energizadas, donde la méquina o equipo se utiliza para realizar su funcion

prevista y debe estar cubierto por los procedimientos de operacién normal.

Cambios menores de herramientas, ajustes y otras actividades de mantenimiento menores que
tienen lugar durante las operaciones normales no requieren LOTO:

1. Tales actividades son rutinarias, repetitivas e integrales al uso del equipo y el trabajo se
realiza utilizando medidas altemativas que proporcionan proteccion eficaz del personal

Pruebas energizadas y resolucién de problemas (por ejemplo, alineacion, medicién, calibracion,
busqueda de fallas) no requiere LOTO donde el equipo debe recibir energia para realizar las
pruebas.

Trabajar en equipos eléctricos conectados por cable y enchufe no requiere LOTO, cuando se
demuestra que el responsable del equipo mantiene control permanente del equipo.

Requieren LOTO solo si:

1: Se requiere que una persona quite o evite una guarda, cubierta u otro dispositivo de
seguridad.
2. Se requiere que una persona coloque cualquier parte de su cuerpo en un area de una

maquina o pieza de equipo donde el trabajo esté realmente realizado sobre el material que se
esta procesando (punto de operacion) o donde exista una zona de peligro asociada durante un
ciclo de funcionamiento de la maquina.
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5.2. Funciones y Responsabilidades del personal en aislamiento de energias peligrosas

Los involucrados en el aislamiento de energias peligrosas son los Jefes, Coordinadores del area
técnica, lideres de operaciones y lideres de mantenimiento, quienes de acuerdo con su Rol
tienen las siguientes funciones:

Trabajadores autorizados

e Usoy cuidado de los elementos para bloqueo / etiquetado de energias peligrosas.

e Solicitud de los elementos para bloqueo y etiquetado de energias peligrosas.

e Inspeccionar la conservacién y estado de los elementos para bloqueo / etiquetado
de energias peligrosas.

e Diligenciar las Fichas de bloqueo para el control de energias peligrosas

e Mantener actualizada la identificacion de energias peligrosas
Informar sobre el deterioro 6 pérdida de elementos de bloqueo / etiquetado de
energias peligrosas

Personal de PSS son responsables de mantener, administrar y revisar el procedimiento cada
Vez que sea necesario:

e Controlar que el equipo LOTO esté disponible y coherente con los estandares de Veolia
e Implementar los cursos de formacién de Control de energias peligrosas
e Auditar periédicamente el cumplimiento de este procedimiento.

Personas responsables: son los encargados de implementar el programa de bloqueo/
etiquetado. También son responsables del cumplimiento del programa y de asegurar el
cumplimiento de los procedimientos en sus areas, se encargan de supervisar el cumplimiento de
este procedimiento, llevan a cabo la inspeccion y gestionan la certificacion anual de los
trabajadores autorizados, segun corresponda por requisito legal.

Controlar las actividades de los contratistas para que sea aplicado a sus actividades segun
corresponda, el presente procedimiento.

Los trabajadores autorizados: son responsables de seguir los procedimientos establecidos de
bloqueo / etiquetado. Un trabajador autorizado se define como una persona que bloquea o
etiqueta méaquinas o equipos para realizar tareas de mantenimiento o mantenimiento en esa
maquina o equipo. Un trabajador afectado se convierte en un trabajador autorizado cuando las
tareas de ese trabajador incluyen realizar el servicio o mantenimiento cubierto bajo el Control de
Energia Peligrosa (bloqueo / etiquetado).

Trabajadores afectados (todos los demas trabajadores en la instalacion) son responsables de
asegurarse de que no intenten reiniciar o volver a activar maquinas o equipos que estan
bloqueados o etiquetados. Un trabajador afectado se define como una persona cuyo trabajo
requiere que él/ ella opere o use una maquina o equipo en el que se realiza servicio o
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mantenimiento bajo bloqueo o etiquetado, o cuyo trabajo requiere que él / ella trabaje en un area
en la que se realiza servicio o mantenimiento.

Evaluadores de procedimientos LOTO: observar el desempefio de este procedimiento con el
proposito de inspeccionar, verificar que los procedimientos de LOTO sean adecuados, se
entienden y estan siendo aplicados por las personas que participan en el LOTO y documentar la
finalizacién de las inspecciones de procedimientos LOTO.

Aprobadores de LOTO: revisar los procedimientos de LOTO para verificar integridad y
precision, verificar que el alcance del trabajo sea claramente definido, se describe en el
procedimiento LOTO, y que los controles establecidos en los procedimientos de LOTO abarcan
completamente el alcance del trabajo y aprobar los procedimientos de LOTO que cumplen con
todos los requisitos en proceso de trabajo.

Gestion de Managers (incluida supervisores, gerentes y coordinadores de trabajo).

° Prohibir a los colaboradores trabajar en equipo que requiere LOTO hasta que el
trabajador esté capacitado y autorizado para realizar LOTO.
° Generar y mantener los procedimientos de LOTO escritos cuando sea necesario, y

auditar estos procedimientos al menos una vez al afio
e Asignar y documentar la autorizacion al trabajador LOTO, que incluye:

-Designar los equipos especificos o categorias de equipos a ser revisados
-Verificar que los trabajadores estén calificados para realizar los procedimientos necesarios
de LOTO

e Determinar los niveles adecuados de formacion requeridos para cada trabajador

e Asegura que los dispositivos LOTO necesarios estén disponibles.

° Garantizar que a todos los contratistas se les exige previamente el cumplimiento del
procedimiento LOTO, y que operen bajo la supervision, han sido informados y se adhieren a las
directrices de seguridad establecidas por Veolia.

e Asegurar que las inspecciones periddicas de LOTO se llevan a cabo segun los procedimientos
y programas.

5.3. Normativa Aplicable

Resolucion 2400 de 1979.

Decreto 1072 de 2015.

OSHA 29 CFR 1910.147

ANSI/ASSP 7244 .1-2016

ISO 1200 Safety of Machinery. General principles

ISO 13849-1 Safety of Machinery. Related part of control systems.
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CSA Z432 Machine safety.
Resolucién 5018 de 2019.

Decreto 1073 de 2015 (Resolucién 90795 de 2014).

6. DESCRIPCION

El siguiente flujo de trabajo, corresponde al esquema general del proceso

Inicia

Mo

No se establece 2l programa
da energias peligrosas

> Latarearequiers acceso a

Maguinas, equipoas o procesos

!

2qUIpos 2 procesos

Modificar 1atarea, maquina,

']

I Realizar y documentar 1a evaluacion de riesgos ]

Especificar 2! bloguec {Prefarido)
2 etiquetado

L ]
| Mztodos 2spacificos altemativos

—¥ Procedinientos documentados |

I Realizar testy verific acion necesaria I

Revisian por pait2 de parsona calificada
(si se necesta)

Iriesgo de
realzar la tarea
s acaptable
gurarte latarea

ri2sga minimizado
aplicando metodos,
altemativos
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6.1. Identificacion de fuentes de energias peligrosas

Las actividades realizadas en los procesos de Veolia trabajan con distintas fuentes de energias
peligrosas. A continuacion, se identifican las fuentes de generacion por proceso y equipo:

Fuentes de energia

Este proceso consiste en hacer cinco preguntas, que permitirén a los trabajadores reconocer,
evaluar y manejar los peligros:

Utilizando el formato Identificacion de energias peligrosas VHC-GO-F-71, permite hacer el
reconocimiento de las fuentes de energia, tales como electricidad, vapor, hidraulica, neumatica,
gas natural, energia almacenada, etc.) presentes en la méaquina o equipo:

Una vez han sido identificadas las fuentes de energia, se realiza el analisis diligenciando el
formato Anélisis de Energias Peligrosas VHC-GO-F-72, respondiendo las siguientes preguntas:

1) ¢Cuél es el trabajo?

2) ¢Qué energia esta involucrada?

3) ¢ Qué direccion(es) puede(n) tomar la(s) energia(s)?

4) ;Como gestionaremos la energia para un trabajo seguro?

5) ¢Cuales son los desencadenantes especificos para detener el trabajo?

Para finalizar esta etapa se debera diligenciar el formato Inventario de energias peligrosas
VHC-GO-F-73, en donde quedara consignada la informacién relacionada con el inventario de
fuentes de energia con su respectiva ubicacién y tipo de bloqueo de ser necesario.

En las areas de la empresa en las cuales se realizan actividades donde se encuentren
involucradas energias peligrosas, se instalan planos en el lugar de trabajo con la identificacion
de las fuentes de energia y los puntos de aislamiento, de acuerdo a las siguientes convenciones:

TIPO DE ENERGIA CONVENCION

Movimiento
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Quimica
Radiacion
Eléctrica
Gravedad
Biologico
Presion
Mecanica

Temperatura Calor /
Frio

Sonido

Los planos seran revisados anualmente y modificados cuando se presenten cambios o sea
pertinente.

6.2. Procedimiento de Bloqueo y Etiquetado

Se deben surtir las siguientes etapas para garantizar el cumplimiento del Estandar de Control de
Energias Peligrosas y la seguridad del proceso y proteccion de los trabajadores:

6.2.1 Preparacion para el bloqueo o etiquetado

Los trabajadores que deben utilizar el procedimiento de bloqueo / etiquetado, deben conocer las
diferentes fuentes de energia y la secuencia adecuada de medios de apagado o desconexion.
Entre los tipos de fuentes de energia mas comunes se encuentran:

1. Eléctrico

2. Hidraulico y neumatico

3. Fluidos y gases

4. Mecanica (incluida la gravedad).

Se puede utilizar mas de una fuente de energia en algunos equipos y se debe seguir el
procedimiento adecuado para identificar fuentes de energia y bloquear / etiquetar de acuerdo
con el procedimiento especifico indicado en el formato Ficha de Bloqueo.
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6.2.2 Reconocer el Equipo

Se deben identificar las fuentes de energia y donde estan ubicados los dispositivos de aislamiento.
Se debe determinar el motivo por el cual se requiere apagar el equipo (falla mecanica, atascamiento,
limpieza o mantenimiento rutinario).

Se debe determinar si hay otros sistemas o maquinas activadas por la misma fuente.

Siempre que mas de una persona trabaje en el procedimiento, deben asegurarse que se tenga el
numero suficiente de portacandados.

Se debe asegurar que se cuenta con los dispositivos de restriccion como bloqueadores o cadenas
adecuadas para la maquina de reparar.

Se debe verificar si es necesario el uso de equipos de proteccion personal especial.

Se debe verificar si hay fluidos, sustancias quimicas o gases con las que puedan entrar en contacto.

6.2.3 Notificar al personal afectado sobre la realizacion del trabajo

Antes de comenzar cualquier procedimiento de bloqueo, se debe notificar al jefe inmediato,
trabajadores, contratistas, temporales y a todos los que se vean involucrados en la actividad, e
informar que es lo que se va a hacer y la distancia segura de la maquina o equipo a intervenir.

6.2.4 Senalizar el sitio de trabajo

El sitio afectado por el trabajo a realizar se debe sefializar para advertir a las demés personas
que no deben ingresar y que se estéa realizando una labor que involucra energias peligrosas.

6.2.5 Apagado de Equipos

6.2.5.1 Corte de las fuentes de energia

Siempre que sea posible antes de bloquear la fuente principal, se debe colocar la maquina en
posicion de reposo y asegurar que todos los controles, manuales y automaticos, estén
apagados, para esto se debe comprobar en el botdn de arranque de la maquina que esta ha sido

apagada.

Antes de aislar la fuente principal se deben apagar todos los equipos que ella alimenta para
evitar que la demanda o carga de estos equipos genere un accidente.

Para comprobar la desconexion eficaz del equipo no se debe confiar solamente en el botén de
arranque como medio de aislamiento, debido a que algunos equipos pueden operar aun si el
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botén esté en posicién de parada. Se debe verificar la desconexion o aislamiento mediante una
inspeccion visual.

6.2.6 Aislamiento de Equipos

6.2.6.1 Aislar

Desconecte el equipo de la fuente de energia, para esto se requiere aislar el equipo de todas las
fuentes de energia, tanto de los proveedores secundarios como del principal.

6.2.7 Energia Eléctrica

1. Apague la méaquina y desconéctela.

2. Los medios de desconexion deben estar bloqueados y etiquetados.

3. Presione el botén de inicio para verificar que los sistemas correctos estan bloqueados.
4. Todos los controles deben devolverse a su posicién mas segura.

5. Puntos para tener presente:

o Si una maquina o equipo contiene condensadores, deben ser drenados de la energia
almacenada, como se indica en la ficha de bloque del equipo.

o Los posibles medios de desconexién incluyen el cable de alimentacién, los paneles de
alimentacién (busque el voltaje primario y secundario), los interruptores, la estacién del
operador, el circuito del motor, los relés, los interruptores de limite y los enclavamientos
eléctricos.

o Algunos equipos pueden tener un apagado de aislamiento del motor y un apagado de
aislamiento de control.

o Si la energia eléctrica se desconecta simplemente desenchufando el cable de
alimentacién, el cable debe mantenerse bajo el control del trabajador autorizado o el
extremo del cable debe estar bloqueado o etiquetado.

6.2.8 Energia Hidraulica / Neumatica

1. Apague todas las fuentes de energia (bombas y compresores). Si las bombas y los
compresores suministran energia a mas de una pieza del equipo, bloquee o etiquete la valvula
que suministra energia a la pieza del equipo que recibe servicio.

2. La presion almacenada de las lineas hidraulicas / neumaticas se drenaréa / purgara
cuando la liberacion de energia almacenada pueda causar lesiones a los trabajadores.
3: Asegurese de que los controles vuelvan a su posicién mas segura (apagado, parada,

espera, pulgada, avance, etc.).

6.2.9 Fluidos y gases
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1. Identifique el tipo de fluido o gas y el equipo de proteccién personal necesario.

2. Cierre las vélvulas para evitar el flujo y bloquee y etiquete.

3. Determine el dispositivo de aislamiento, luego cierre y bloquee y etiquete.

4. Drene y purgue las lineas al estado de energia cero.

5; Algunos sistemas pueden tener vélvulas controladas eléctricamente. Si es asi, deben ser
apagados y bloqueados / etiquetados.

6. Verifique el estado de energia cero en el equipo.

6.2.10 Energia Mecanica

La energia mecanica incluye activacion por gravedad, energia almacenada en resortes, etc.

1. Bloquee o use la cadena de seguridad del ariete.

2. Dispositivo de seguridad de bloqueo o etiquetado.

3. Apague, bloquee y etiquete el sistema eléctrico.

4. Verifique el estado de energia cero.

5. Regrese los controles a la posicién mas segura.

6.3 Fijacion de Candados y Tarjetas

6.3.1 Bloqueo con candados y etiquetados con tarjetas

Una vez el dispositivo de desconexién esté abierto o en posicion OFF, se debe colocar el

candado en el dispositivo de cierre de energia y colocar el aviso de prevencion, teniendo en
cuenta lo siguiente:

i Utilizar un dispositivo adicional si el candado no puede ser conectado directamente al
control de energia.
2. Al utilizar un sistema de aseguramiento, cada trabajador debe colocar su candado

personal en el equipo de trabajo.
3. Tratar de abrir los candados para asegurar que estan bien cerrados

4. Mas de un trabajador puede asegurar un sistema de aislamiento de energias
utilizando un cierre multiple.
5 Si se utiliza un solo cierre o un solo candado de llave, entonces se puede utilizar una

sola caja o gabinete para ubicar todos los candados de cada trabajador autorizado en un solo
lugar. Cuando el trabajador autorizado termina su labor, retira su candado y tarjeta de la caja
o gabinete. El dltimo en retirar su candado sera el trabajador autorizado encargado de
verificar que todos los demas trabajadores autorizados ya han terminado sus actividades.

6. Las tarjetas se deben llenar completa y correctamente escribiendo los siguientes datos:
Fecha de expedicion, el nombre del equipo, el responsable, el trabajo a realizar y el nombre
de la persona que autoriza el bloqueo.

6.4 Control de Energia Almacenada
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6.4.1 Proteccion de energia almacenada

Para liberar la energia almacenada residual en los equipos 0 maquinarias se debe tener en cuenta lo

siguiente:

1. Inspeccionar el sistema para asegurarse de que todas las piezas moviles se han detenido.

2. Verificar la efectividad del bloqueo y garantizar que este no sea removido accidentalmente.

3. Instalar conexion a tierra, siempre que sea posible.

4. Dejar escapar cualquier tipo de presién existente de forma controlada y con los
controles ambientales y de seguridad apropiados.
5. Desconectar la tension en resortes o bloquear el movimiento de partes activadas por

sistemas de resortes.

6. Bloquear o asegurar las partes que pueden caerse debido a la gravedad.

7. Bloquear las partes en los sistemas hidraulicos o neumaticos que puedan moverse
debido a la falta de presion de aire.

8. Purgar las mangueras y destapar todo sistema de ventilacion.

9. Drenar los sistemas de tuberias y cerrar las valvulas para prevenir el flujo de
materiales toxicos.

10. Si una tuberia debe ser bloqueada donde no hay valvula, utilizar una brida de tubo,
siempre que pueda ser instalada.

11. Purgar los tanques de procesamiento y tuberias de conduccién.

12. Disipar todo extremo de calor o frio, y utilizar ropa protectora.

13.  Sila energia acumulada puede almacenarse, monitorear su nivel para que no exceda
el limite de seguridad.

14. Todas las baterias que abastecen el circuito se tienen que desconectar.

6.5 Verificacion de Aislamiento

6.5.1 Comprobar en los controles de la maquina

1. Verificar que no haya nadie en las areas de peligro.

2. Asegurarse de que las fuentes de energia no pueden ser energizadas o manipuladas.

3: Comprobar la ausencia de energia por medio de equipos de deteccion o tratando de
accionar sus interruptores y controles.

6.6 Cierre

6.6.1 Liberacion del bloqueo / etiquetado

1. Inspeccion: asegurar que el trabajo se haya completado e inventariar las herramientas y

equipos que se utilizaron.
2. Limpieza: quite todas las toallas, trapos, ayudas de trabajo, etc.
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3. Reinstale los protectores: a veces una guarda en particular puede tener que dejarse sin

colocar hasta que la secuencia de inicio haya terminado debido a posibles ajustes. Sin embargo,
todos los demés guardas deben volver a colocarse.

4. Controles: todos los controles deben estar en su posicion mas segura.

5. Se debe verificar el area de trabajo para garantizar que todos los trabajadores hayan sido
ubicados o retirados de manera segura, y que se les notifique que se estan retirando los
dispositivos de bloqueo / etiquetado.

6. Retire los bloqueos / etiquetas. Retire solo su candado o etiqueta.

1 Cada trabajador es responsable de retirar su propio candado, no deberéa entregar su llave
a ofra persona.
8. Cuando se termine el trabajo de reparacién o mantenimiento, se debe asegurar que todas

las herramientas y cualquier otro equipo se han retirado de la maquina, al igual que las
protecciones se han colocado en su lugar (guardas de seguridad).

9. Si hay cambio de tumno vy el trabajo de reparacién o mantenimiento continta, la persona
que lo releva debe poner su propio candado en el dispositivo de cierre.

10. Los candados son personales y deben estar marcados con el nombre de su duefio, no se
deben prestar, ni utilizar para otra cosa que no sea Bloqueo y Etiquetado.

11 Cuando se ha asegurado que todo esté funcionando adecuadamente, se procede a
retirar las etiquetas y avisar a los otros trabajadores que la maquina esta lista para su
funcionamiento.

6.7 Servicio o mantenimiento que involucra a mas de una persona

Cuando el servicio y / o mantenimiento sea realizado por méas de una persona, cada trabajador
autorizado deberéa colocar su propio candado o etiqueta en la fuente de aislamiento de energia.
Esto se hara utilizando una abrazadera de tijera de bloqueo multiple si el equipo puede
bloquearse. Si no se puede bloquear el equipo, cada trabajador autorizado debe colocar su
etiqueta en el equipo.

6.8 Eliminacion del bloqueo / etiquetado de un trabajador autorizado por la empresa

Cada Unidad de Negocio debe aplicar el PON de emergencia correspondiente, para ser
utilizados en esa ubicacion. Los procedimientos de emergencia para eliminar el bloqueo /
etiquetado deben incluir lo siguiente:

1. Verificacion por parte del trabajador de que el trabajador autorizado que aplicé el
dispositivo no esta en la instalacion.

2. Hacer esfuerzos razonables para avisar al trabajador que su dispositivo ha sido retirado.
(Esto se puede hacer cuando él / ella regrese a la instalacion).

3. Asegurar que el trabajador autorizado tenga este conocimiento antes de reanudar el
trabajo en la instalacion.

6.9 Cambios de turno o personal
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Cada unidad de negocio debe establecer procedimientos basados en necesidades y
capacidades especificas para el proceso de cambio de turno. Cada procedimiento debe
especificar como se garantizara en todo momento la continuidad de la proteccién de bloqueo o
etiquetado; como el registro en bitacoras, reporte de novedades u otra herramienta
implementada en la unidad de negocio.

6.10 Procedimientos para personal externo / contratistas

Se debe informar al personal externo / contratistas que Veolia tiene y aplica el uso de
procedimientos de bloqueo / etiquetado. Se les informaré sobre el uso de candados y etiquetas y
se les notificara sobre la prohibicion de intentos de reiniciar o reactivar maquinas o equipos que
estan bloqueados o etiquetados. El responsable de la actividad sub contratada, debe garantizar
que el contratista cumpla cabalmente con el procedimiento de Bloqueo y Etiquetado.

Siempre que se realicen actividades por contratistas que impliquen el cumplimiento de este
procedimiento, deberan presentar los documentos de certificacion del personal de acuerdo a la
normatividad aplicable.

6.11 Condiciones a controlar en el disefio de proyectos, adquisiciones, contrataciones y
reparaciones

Los proyectos realizados y/o supervisado por la empresa que involucren proveedores o
contratistas cuyas actividades requieran equipos o maquinarias que estén asociadas a energias
peligrosas, deben contar con Especificaciones Técnicas precisas que contengan la forma de dar
cumplimiento a los requisitos Humanos, Organizacionales y Técnicos del Estandar de Control de
Energias Peligrosas, incorporadas en este procedimiento.

Las Especificaciones Técnicas deberan considerar lo siguiente:

o La adquisicién y el disefio del equipo (incluido el equipo alquilado o subcontratado) debe
cumplir los requisitos dispuestos en el estandar.

o Considerar el disefio de aislamiento de la instalaciéon y del equipo, y realizar una
evaluacion de los riesgos previa a la adquisicion o a la puesta en servicio de una
instalacion o un equipo.

o Cualquier modificacion que se realice en el equipo que pueda afectar la integridad del
proceso de aislamiento, debe estar sujeta a la aprobacion del fabricante del equipo
original, y debe realizarse un proceso de gestién de cambios en materia de seguridad
para la prevencion de los riesgos.

El procedimiento LOTO disefiado por el contratista, debe incorporar los requisitos de este
procedimiento de Veolia, adicionalmente se debe verificar que los contratistas hayan recibido la
formacion adecuada y supervision antes de participar en un LOTO.
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Todos los contratistas que realizan trabajos para VEOLIA deben cumplir con los requisitos de
este procedimiento e incluir los requisitos adicionales necesarios para asegurar que los
subcontratistas estén adecuadamente gestionados y protegidos contra riesgos a exposiciones
energéticas.

La persona responsable de LOTO designado (RLD) presenta las solicitudes de permiso LOTO
del subcontratista al Responsable LOTO de VEOLIA. Las solicitudes son revisadas y aprobadas
por el aprobador Loto del area involucrada. Antes de participar en cualquier LOTO

El proceso de permiso LOTO del contratista debe incluir los requisitos establecidos por VEOLIA.
Todos los permisos de LOTO de subcontratistas requieren un responsable de LOTO designado
(RLD) y se implementan siguiendo este procedimiento LOTO.

Los contratistas deben tener un permiso LOTO de subcontratista impreso y aprobado y debe ser
informado por el LOTO (RLD) designado.

Los contratistas / proveedores deben contar con su propio equipo LOTO. Todo el hardware de
LOTO del contratista debe cumplir con los requisitos establecidos en este procedimiento de
trabajo.

6.12 Entrenamiento

Cada trabajador autorizado que utilizara el procedimiento de bloqueo / etiquetado recibira
capacitacion en el reconocimiento de las fuentes de energia peligrosa aplicables, el tipo y la
magnitud de la energia disponible en el lugar de trabajo, y los métodos y medios necesarios para
el aislamiento y control de la energia.

Cada trabajador afectado (todos los trabajadores que no sean trabajadores autorizados que
utilicen el procedimiento de bloqueo / etiquetado) deberan recibir instrucciones sobre el propésito
y el uso del procedimiento de bloqueo / etiquetado, y la prohibicion de intentos de reiniciar o
volver a activar maquinas o equipos que estan bloqueados o etiquetado.

La capacitacion se certificara. Las certificaciones se conservaran en los archivos del personal del
trabajador en RRHH.

Rol Intensidad Horaria | Metodologia Contenido

Tipos de energia.

Persona 8 horas Virtual Aplicacién de las Reglas de Oro.
autorizada Bloqueo redundante.

Permiso LOTO

Interruptor de desconexién estandar
Otros dispositivos
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Persona Tipos de energia.
responsable, 2 horas Virtual Aplicacién de las Reglas de Oro.
Aprobador, Blogueo redundante
Afectada, Inspeccion
Evaluador Permiso LOTO
Procedimiento con contratistas

6.13 Inspeccion periddica

Una inspeccion de procedimiento LOTO es realizada por un evaluador que observa el
desempefio de un procedimiento LOTO por una persona autorizada de LOTO, vy registra la
inspeccion en el formato VHC-GO-F-76 Inspeccion de Energias Peligrosas.

El evaluador debe estar capacitado como una persona responsable de LOTO, sin embargo, el
evaluador no debe participar en el procedimiento de LOTO que se esta evaluando, ya sea como
la persona responsable o una persona autorizada por LOTO.

Se realizara una inspeccion periddica (al menos anualmente) de cada trabajador autorizado
segun el procedimiento de bloqueo / etiquetado. Esta inspeccién seréa realizada por la (Persona
responsable). Si el responsable también esta utilizando el procedimiento de control de energia
que se estéa inspeccionando, entonces la inspeccion sera realizada por otro responsable.

Después de la inspeccion de LOTO, debe haber una revision de las responsabilidades bajo el
procedimiento LOTO que fue inspeccionado. Especificamente, el evaluador debe poder
determinar si los procedimientos inspeccionados son:

e Adecuados
e Entendidos
e Son seguidos por las personas que participan en el LOTO

El evaluador debe informar al responsable de la instalacion o del trabajo, las desviaciones o
deficiencias observadas en el lugar.

Todos los procedimientos de LOTO en Veolia estan sujetos a revision anual. El equipo PSS
coordinara el Programa de Inspeccién de Procedimientos LOTO en toda la empresa y certifica
que se han completado las inspecciones. Para cumplir con este requisito, cada Unidad de
Negocio es responsable de realizar inspecciones de sus Fichas de Bloqueo LOTO, analizar los
resultados y emprender las mejoras correspondientes.

La (persona responsable) verificarda que la inspeccion se ha realizado en el formato
correspondiente.
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7. REFERENCIAS

DOCUMENTOS RELACIONADOS
cédigo Titulo Tipode Retencion
Documento

Estandar para el Control de De acuerdo a la tabla de

N/A Energia Peligrosa Interno retencion documental

8. REGISTROS
FORMATOS A UTILIZAR
Codigo Titulo Arel?:g:::i;ff““ Retencion

Ficha de Bloqueo Energias De acuerdo a la tabla de

VHC-GO-F-29 | peiigrosas Fas retencién documental
VHC-GO-F-31 | Permiso trabajo Energias PSS Deracuesio alalablade

retencion documental
Identificacion de Energias De acuerdo a la tabla de

REEE0: =72 Peligrosas Pas retencion documental
VHC-GO-F.72 | Anélisis de Energias PSS De acuerdo a la tabla de

Peligrosas retencion documental
VHC-GO-F-73 Invc_antarlo de Energias PSS De acugrdo a la tabla de

Peligrosas retencion documental
VHC-GO-F-76 Inspecci()n de Energias PSS De acugrdo a la tabla de

Peligrosas retencién documental

OTRA FORMA DE

=\ A
oV Lo

Evaluacion de EGTAR Control de Energias Peligrosas, Site Veolia
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ELABORO

REVISO APROBO

Cristian Saavedra
Coordinador PSS

Ruben Dario Betancur
Analista SIG

Ana Maria Bricefio Pedro Arnulfo Garcia T.
Jefe PSS Gerente General

TABLA DE CONTROL DE CAMBIOS

Fecha de

Version aprobaciéon

Descripcion

Cargo que
solicité el cambio

(6] 05/28/2013

Version Original

1 24/06/2013

Se incluye el Numeral 5.7 que relaciona las
Indicaciones de Seguridad para la Maquina
Trituradora de desechos vegetales, teniendo en
cuenta condiciones de seguridad para el
operario, para el manejo de la maquina y los
elementos de proteccion personal necesarios
para su uso; asi mismo se incluye el formato
MPS-08-R-26-9 Inspeccion Pre-uso y
Operacional de la Maquina Trituradora de
Desechos Vegetales.

Coordinador SST

2 01/09/2015

Se ajusta el nombre del proceso por Gestion de
la Seguridad y Salud en el Trabajo y los cargos
de acuerdo a la nueva estructura
organizacional. Se incluye el Numeral 5.8 que
relaciona las Indicaciones de Seguridad para la
Maquina Cortaseto, teniendo en cuenta
condiciones de seguridad para el operario, para
el manejo de la maquina y los elementos de
proteccion personal necesarios para sSu uso;
asi mismo se incluye el formato
MPS-08-R-26-10 Inspeccion Pre-uso y
operacional de la Cortaseto, se incluye Numeral
5.9 que relaciona las Indicaciones de Seguridad
para la escalera de extension, teniendo en
cuenta condiciones de seguridad para el
operario, para el manejo de la maquina y los

Coordinador SST
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elementos de proteccién personal necesarios
para su uso; asi mismo se incluye el formato
MPS-08-R-26-11  Inspeccion  Pre-uso Yy
operacional de la Escalera de Extension.

3 08/03/2019

De acuerdo con los lineamientos de Veolia se
ajusta el codigo alineado al nuevo control de
informacion documentada asi como la imagen
corporativa.

Jefe SIG

4 6/09/2021

Se generaliza la informacion contemplada en el
instructivo, en el cual se contempla, el uso de
las herramientas, elementos de proteccion a
utilizar y todas las condiciones de seguridad
aplicables para el manejo de herramientas,
equipos y maquinas.

Se actualiza el documento teniendo en cuenta
la implementacion de los EGTARs definidos por
la organizacion.

Coordinador PSS
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1. OBJETIVO

Garantizar que las operaciones realizadas con herramientas, equipos y maquinas en la
organizacion, sean seguras a través de la implementacion de estandares de seguridad, y de esta
forma prevenir accidentes que pongan en peligro la vida de las personas, causen pérdidas o
danos materiales.

2. ALCANCE

Este instructivo va dirigido a todos los operarios de Veolia Aseo Cucuta, que empleen
herramientas, equipos y maquinas durante el desarrollo de las operaciones o en actividades
asignadas por la organizacion.

3. RESPONSABLE

Personal Responsable del Cumplimiento de este Documento

Cargo GerencialDireccién
Jefe de Prevencion Seguridad y Salud
Coordinador de Prevencion Seguridad y Salud Gerencia General

Prevencionista

Gerente/ Jefe de Operaciones

Gerente de Disposicion Final y Proyectos

Jefe de Operaciones

Coordinador de Operaciones Gerencia de Operaciones

Lider Operativo

Operarios

Gerente de Disposicion Final y Proyectos

Ingeniero de Disposicion Final

Ingeniero de Proyectos

Auxiliar de proyectos Gerencia de Disposicion Final y

Auxiliar de albafiileria Proyectos

Ayudante de albafileria

Operario de Disposicion final

Gerente/ Coordinador de mantenimiento

Soldador

— — Gerencia de Mantenimiento
Mecanico de Mantenimiento

Operario de mantenimiento
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4. DEFINICIONES Y TERMINOLOGIA
Definicion de términos usados en este documento

Término Definicion
Equipo Unién de piezas que no necesitan de la motricidad humana para funcionar.
; Unién de partes o piezas que necesitan de la motricidad humana para

Herramienta ;
funcionar.
Conjunto de piezas ajustadas entre si que se usa para facilitar o realizar un

Maquina trabajo determinado, generalmente transformando una forma de energia en
movimiento o trabajo.

Mampara Estructura divisoria de dos estancias.

Purgar Limpiar o purificar una cosa, eliminar lo que se considera malo o perjudicial.

Es el régimen minimo de revoluciones por minuto (giros o vueltas por
minuto) a las que se ajusta un motor de combustion interna para

Ralenti - - - - .
permanecer en funcionamiento de forma estable sin necesidad de accionar
un mecanismo de aceleracion o entrada de carburante.

EGTAR Estandar de Gestion para Tareas de Alto Riesgo

Inspeccion que se realiza y se consigna en el respectivo formato, antes de

Pre-operacional |. -~ - - o . -
p iniciar actividades haciendo uso de la maquina, equipo y/o herramienta.

5. CONSIDERACIONES GENERALES
En cualquier caso se debe consultar las fichas técnicas de las herramientas, equipos y
maquinas y basarse en las recomendaciones de los fabricantes, descritas en las mismas.
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6.

DESCRIPCION

6.1 HERRAMIENTAS

6.1.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO

El colaborador que hara uso de cualquiera de las herramientas propias de la organizacion, debe
tener en cuenta las siguientes recomendaciones:

4 [

2.

Seleccionar la herramienta acorde al tipo de actividad o tarea a realizar.

Verificar que la herramienta se encuentre en buen estado. En cualquier caso que la
herramienta se encuentre rota o en mal estado, no hacer uso de esta; de la misma manera,
debe reportar al jefe inmediato.

. Utilizar dnica y exclusivamente las herramientas otorgadas por la organizacion. Esta

estrictamente prohibido el uso de herramientas hechizas (Aquellas que su origen no proviene
de una fabrica, que son hechas de manera rudimentaria).

. Las herramientas deben ser utilizadas por los colaboradores de la empresa, es por ello que

esta prohibido el alquiler, préstamo y/o cambio de las mismas con personas ajenas a la
organizacion.

. Esté prohibido cualquier modificacion a las herramientas.

. Debe seguir rigurosamente los procedimientos e instructivos para el desarrollo de las

actividades, que son implementados por la organizacion.

. Durante el uso las herramientas, se debe usar de manera obligatoria los Elementos de

Proteccion Personal, mencionados en la matriz de EPP y como minimo:
Guantes

Botas de seguridad

Lentes

Para mayor informacion sobre la descripcion, deficiencias y recomendaciones de las
herramientas; ver el formato VC-GO-F-121 Inspeccion y matriz de herramientas, equipos y
maquinas.

6.1.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA LA HERRAMIENTA

1.

2.

Una vez terminada la actividad o la tarea, se debe dejar la herramienta limpia, ordenaday en
el sitio estipulado para su correcto almacenamiento.

En cualquier caso que se haya presentado una novedad en la herramienta durante la
realizacion de la actividad o tarea, esta debe ser informada al jefe inmediato.
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6.2 PULIDORA, TALADRO Y/O ESMERIL

Imagen 1. Pulidora, Taladro y Esmeril

6.2.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO

1.

6.

7.

Antes de iniciar labores con estas herramientas, se debe diligenciar el preoperacional
VC-GO-F-115 Inspeccién Pre-Uso Y Operacional De Herramientas Para Pulir, Cortar Y/o
Perforar.

. Se deben poner todos los elementos de proteccion personal antes de utilizar la pulidora.

. No utilizar estas herramientas con cualquier tipo de prenda tales como: cadenas, anillos,

pulseras, etc.

. Verificar que el entorno de trabajo esté limpio, ordenado y libre de obstaculos o materiales

inflamables.

. Utilice siempre los elementos de proteccion para las pulidoras (guarda y empufiadura).

Verifique el buen estado de la clavija o enchufe antes de conectar al toma corriente.

Verifique siempre el estado de los cables y enchufes.

6.2.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO DE LA PULIDORA, TALADRO Y/O

ESMERIL

1. Haga girar el disco o la broca por lo menos 15 seg. antes de empezar a trabajar con las
herramientas.

2. Trabaje las herramientas fuera de la linea del cuerpo, durante la operacion y al encender las
mismas.

3. Evite realizar empalmes para alargar el cable de las herramientas.
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4. Evite utilizar las herramientas con discos o brocas deteriorados que no son acordes con la

tarea.

5. Cuando ponga el disco en la brida, evite forzarlo o modificarlo.

6. Para realizar las tareas con las herramientas, utilice ambas manos, siempre debe utilizar la

empufiadura auxiliar.

7. Deje el lugar en completo orden y aseo al finalizar la tarea.

8. Guarde la herramienta en un lugar adecuado libre de humedad y de exposicion a sustancias

corrosivas.

6.2.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

e Gafas de seguridad

e Guantes de vaqueta o neopreno

e Botas de seguridad
e Mascarilla

6.2.4 EGTAR APLICABLE

De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,

y es neceserario el cumpliminento de los mismos, en este caso aplica el:

1. EGTAR de Energia peligrosa

6.3 EQUIPOS
6.3.1 GUADANA

STIHL M-Tronie [5

Motor STHLZ-MIX con |4
arrico de goses por sire

Imagen 2. Guadafia y sus partes.

6.3.1.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO
El operario que va a hacer uso de la guadafia debe tener en cuenta:
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1. Antes de iniciar labores con este equipo, se debe diligenciar el preoperacional VC-GO-F-34
Inspeccion Pre-uso y Operacional de la Guadafa.

2. Para hacer uso adecuado de este equipo, el colaborador debe estar descansado y
encontrarse en buenas condiciones de salud.

3. No debe ser utilizada por personas que utilicen marcapasos, sin previa autorizacion de un
meédico.

4. No usar esta herramienta bajo los efectos de alcohol o drogas, no fumar mientras se realiza la
operacion.

5. Mantenerse lejos de fuentes de ignicion y/o materiales inflamables.

6. Emplear el equipo unicamente para segar y/o cortar hierba (o hierba silvestre), arbustos,
melaza o similares.

7. No debe usar la maquina para otros fines.

8. No realizar modificaciones al equipo.

9. No emplear hidrolavadora de alta presion para limpiar la maquina.

10. Verificar el sistema del combustible.

11.

No prestar el equipo a personal que no esta calificado para el uso del mismo.

6.3.1.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO DE LA GUADANA.

1:

Antes de accionar, el operario debe comprobar el estado de la maquina, verificando que retna
las siguientes condiciones de seguridad:

e Todas las piezas deben estar debidamente montadas.
e El cursor del mando unificado/ interruptor de parada se puede poner con facilidad en STOP o

bien en 0 (cero).

El acelerador y el bloqueo del mismo se deberan mover con facilidad.

Montaje correcto.

Se debe comprobar los dispositivos de proteccion, por ejemplo el protector de la herramienta
de corte, el plato de rodadura, etc..

Las empufaduras deben estar limpias y secas.

Ajustar el cinturon de porte y empufiaduras.

Debe inspeccionar el terreno.

El accesorio de corte debe ser de nylon, esta prohibido el uso de hojas metalicas o similares.
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2. La guadafiadora debe tener la totalidad de sus partes moéviles protegidas, de tal modo que

10.

12.

13.

14.

éstas sean inaccesibles a movimientos voluntarios o involuntarios de la persona que la
maneja. Debera verificar que no haya presencia de personas a menos de un circulo de
diez(10) metros ni siquiera durante el arranque.

. El operario de guadafia debe delimitar la zona de trabajo creando un entorno de no menos de

diez (10) metros a la redonda con las mallas de seguridad disefiadas por la empresa para
esta actividad. A esta zona solamente debe llevar el combustible que se va a utilizar durante
la jornada.

. Sujetar la herramienta siempre con ambas manos, la ejecucion con empufiadura doble, la

mano derecha debe estar en la empufiadura de mando y la mano izquierda en la
empufiadura de asidero tubular o empufiadura delantera.

L0y

. Prestar atencion a que el ralenti sea perfecto, a fin que deje girar la herramienta.
. Controlar o corregir periédicamente el ajuste del ralenti.

. Al usar los protectores auditivos, hay que prestar mas atencion y mayor prudencia porque la

percepcion de los ruidos es limitada.

. Nunca trabajar en lugares inestables.

. Nunca trabajar en lugares cerrados debido a que la maquina produce gases de escape

téxicos.

Tenga cuidado cuando trabaje en lugares reducidos como zanjas o fosas.

. No dejar innecesariamente el motor en marcha.

El operario debe ponerse una mascarilla si se produce mucho polvo o humo.
Limpiar periodicamente el alojamiento de las herramientas de corte.

El operario debe guardar distancia si observa productos inflamables.
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15. Durante la jornada de trabajo el operario debe realizar pausas activas de tres (3) a cinco (5)
minutos después de sesenta (60) minutos de trabajo continuo para evitar el agotamiento
excesivo que puede ser causa de accidentes

6.3.1.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL.
El operario debe hacer uso de la ropa y el equipo reglamentario:

e La ropa debera ser apropiada, no debe usar ropa que se pueda enganchar en madera,
arbustos o piezas de la maquina cuando esté en movimiento. Tampoco debe usar joyeria,
debe utilizar mangas, delantal y canilleras.

e El operario debera usar botas protectoras con suelas adherentes y aprueba de
resbalamientos con caperuza.

e Debera usar careta y gafas de seguridad sin falta, ya que el protector para la cara no es
suficiente y debe usar una mascarilla desechable.

e El operario debera usar protectores acusticos tipo copa y guantes de vaqueta.

Para transportar la maquina el operario debe usar el cinturén de porte.

e Usar la mampara como medida de proteccion para los materiales, residuos y demas objetos
gue puedan salir proyectados.

6.3.1.4 EGTAR APLICABLE
De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
y es necesario el cumplimiento de los mismos:

1. Energia peligrosa
2. Materiales peligrosos

6.3.2 MOTOSIERRA

Imagen 3. Motosierra.

6.3.2.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO.
El operario que va a hacer uso de la motosierra debe tener en cuenta:
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1. Antes de iniciar labores con este equipo, se debe realizar el preoperacional VC-GO-F-33
Inspeccion Pre-uso y Operacional de la Motosierra.
2. Para hacer uso adecuado de este equipo, el colaborador debe estar descansado y
encontrarse en buenas condiciones de salud.
3. Nunca utilizar el equipo (aserrar) con una sola mano.
4. No debe ser utilizada por personas que utilicen marcapasos sin previa autorizacion de un
meédico.
5. No usar esta herramienta bajo los efectos de alcohol o drogas, no fumar mientras se realiza la
operacion.
6. Mantenerse lejos de fuentes de ignicion y/o materiales inflamables.
7. Emplear el equipo Unicamente para serrar madera u objetos de madera.
8. No debe usar la maquina para otros fines.
9. No realizar modificaciones al equipo.
10. Verificar el sistema del combustible.

11.

No prestar el equipo a personal que no esta calificado para el uso del mismo.

6.3.2.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO DE LA MOTOSIERRA.

1.

Antes de arrancar el operario debe comprobar el estado de la maquina, verificando que retina
las siguientes condiciones de seguridad:

Todas las piezas deben estar debidamente montadas.

Revisar el correcto funcionamiento del freno de la cadena, protector y salvamanos delantero.
Se debe verificar que el acelerador y el bloqueo del mismo se mueva con suavidad y a su vez
que el acelerador retroceda automaticamente a la posicion de ralenti.

La palanca de mando combinada / interruptor de parada se puede poner con facilidad en
STOP o 0.

Montaje correcto

Comprobar los dispositivos de proteccion, por ejemplo, el protector de la herramienta de corte,
el plato de rodadura.

. Al arrancar el motor debe hacerlo a una distancia de 3 metros, por lo menos, del lugar donde

se ha abastecido de combustible, y no en lugares cerrados.
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. Para dar arranque a la maquina el operario debe asegurarse de que el freno de la cadena esté
accionado. Posteriormente debe ubicar la motosierra en el suelo, el pie derecho sobre la
manija posterior, con la mano izquierda toma la manija delantera y se tiraflecta con la derecha.

. El operario debe tomar la motosierra siempre con la mano derecha (incluidas las personas
zurdas) en la empufiadura trasera, y con la izquierda se toma la manija delanterarodeandola
con el pulgar.

. Durante el trabajo de corte de arboles el operario debe asentar sus pies de modo firme y
seguro, piernas separadas y flexionadas, postura que debe mantener durante el corte,
buscando siempre evitar al maximo los esfuerzos y posiciones forzadas.

. Para inspeccionar la motosierra el operario debe hacer el ajuste o puesta a punto del
carburador con el motor en marcha. Para los ajustes de la cadena (afilado, tensado y
engrasado) se deben hacer con el motor parado.

. Durante la jornada de trabajo el operario debe realizar pausas activas de tres (3) a cinco (5)
minutos después de sesenta (60) minutos de trabajo continuo para evitar el agotamiento
excesivo que puede ser causa de accidentes.

e

20! 22
STIHL > >
21 =

Figura 4. Partes de la Motosierra.

6.3.2.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

El operario debe hacer uso de la ropa y el equipo reglamentario:

e La ropa debera ser apropiada, no debe usar ropa que se pueda enganchar en madera o en
matorrales. No se debe usar joyeria.
e El operario debera usar las respectivas botas de seguridad y sus canilleras.

91



92

) INSTRUCTIVO
ESTANDARES DE SEGURIDAD
VC-GO-I-05
@ VEOLIA | pARA HERRAMIENTAS, EQUIPOS Y T
MAGLINAS VERSION: 04
Pagina 17 de 44

e Debera usar gafas de seguridad y casco, siempre y cuando el equipo se esté utilizando en
alturas.
e El operario deberd usar protectores auditivos.

6.3.2.4 EGTAR APLICABLE
De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
y es neceserario el cumpliminento de los mismos:

1. Energia peligrosa
2. Materiales peligrosos

6.3.3 SOPLADORA

Imagen 5. Sopladora.

6.3.3.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO
El operario que va a usar la sopladora debe tener en cuenta:

1. Antes de iniciar labores con este equipo, se debe diligenciar el preoperacional VC-GO-F-35
Inspeccion Pre-uso y Operacional de la Sopladora.

2. Para hacer uso adecuado de este equipo, el colaborador debe estar descansado y
encontrarse en buenas condiciones de salud.

3. No debe ser utilizada por personas que utilicen marcapasos sin previa autorizacion de un
meédico.

4. No usar esta herramienta bajo los efectos de alcohol o drogas, no fumar mientras se realiza la
operacion.

5. Mantenerse lejos de fuentes de ignicion y/o materiales inflamables.

6. Utilice el soplador solamente para despejar hojas, pasto, papel y polvo.
7. No debe usar la maquina para otros fines.

8. No realizar modificaciones a la maquina.

9. No emplear hidrolavadora de alta presion para limpiar la maquina.
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10.

Verificar el sistema del combustible.

6.3.3.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO LA SOPLADORA.

1

Antes de arrancar el operario debe comprobar el estado del equipo, verificando que retna las
siguientes condiciones de seguridad:

Todas las piezas deben estar debidamente montadas.

Montaje correcto.

Ajustar la maquinaria adecuadamente a la espalda del operario.
Debe inspeccionar el terreno.

. Agarre firmemente la maquina en todo momento, pero no apriete el mango con fuerza

constante y excesiva.

. El soplador se ha disefiado para usarse con una sola mano, con la mano derecha en el

mango de control.

. Siempre apague el motor antes de quitarse la maquina de la espalda.

. Nunca lleve la maquina con las correas sobre un hombro, pues puede perder el control de la

maquina.

. Solo maneje y arranque esta herramienta motorizada al aire libre.

. Durante la jornada de trabajo el operario debe realizar pausas activas de tres (3) a cinco (5)

minutos después de sesenta (60) minutos de trabajo continuo para evitar el agotamiento
excesivo que puede ser causa de accidentes.

Boquila racta
Tubo dal soplador (BR 550 / 600)
Tubo del sopisder (BR 500)

Tubo del soplador (R 500 /550 1

Imagen 6. Partes de la Sopladora.
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6.3.3.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL
El operario debe hacer uso de la ropa y el equipo reglamentario:

e La ropa debera ser apropiada, no debe usar ropa que se pueda enganchar. Tampoco debe
usar joyeria.

e El operario debera usar botas de seguridad.

e Deberd usar gafas de seguridad y debe usar una mascarilla de doble filtro.

e Eloperario debera usar protectores auditivos.

6.3.3.4 EGTAR APLICABLE

De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,

y es neceserario el cumpliminento de los mismos:

1. Energia peligrosa
2. Materiales peligrosos

6.3.4 EQUIPO DE SOLDADURA MIGMATIC 353 MILLERY
6.3.4.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO

1. Antes de iniciar labores con este equipo, se debe realizar el preoperacional VC-GO-F-F70
Inspeccion Pre-uso y Operacional para Soldadura MIGMATIC .

2. Siempre use guantes aislantes secos. Aislese usted mismo del trabajo y la tierra.
3. No togue electrodo eléctricamente vivo o partes eléctricamente vivas.

4. Repare o reemplace aislamiento de la pistola o del cable que esté desgastado, dafiado o
agrietado.

5. Apague la maquina de soldar antes de cambiar los tubos de contacto o piezas de la antorcha.
6. Mantenga todas las tapas y asa bien seguras en sitio.
7. Cierre el gas protectivo cuando no lo use.

8. Siempre dé ventilacion a espacios cerrados o use un respirador aprobado que reemplaza el
aire.

(L]

. Aléjese de toda parte en movimiento.
10. Aléjese de todo punto que pellizque, tal como rodillos impulsados.

11. Use una careta de soldar con el matiz de filtro correcto.
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12. Use proteccion correcta para los 0jos y cuerpo.

13. Cubra la piel expuesta con ropa que resista salpicaduras.

14. Permita que la antorcha se enfrie antes de tocarla

15. No tbque metal caliente.

16. Proteja a otros del contacto con el metal caliente.

17. No suelde cerca de material inflamable

18. No suelde en recipientes cerrados.

19. Siempre mire que no haya fuego y mantenga un extinguidor de fuego cerca.
20. Advierta a otros que estén cerca acerca de los riesgos asociados.

6.3.4.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO EQUIPO DE SOLDADURA MIGMATIC
353 MILLERY

1. No toque partes eléctricamente vivas.

2. Use guantes de aislamiento secos y sin huecos y proteccion en el cuerpo.

3. Aislese del trabajo y de la tierra usando alfombras o cubiertas lo suficientemente grandes para
prevenir cualquier contacto fisico con el trabajo o tierra.

Imagen 7. Soldadura MigMatic

4. No use la salida de corriente alterna en areas humedas, si esta restringido en su movimiento,
o0 esté en peligro de caerse.
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10.

12.

13.

14.

15.

. Use la salida CA SOLAMENTE si lo requiere el proceso de soldadura.
. Si se requiere la salida CA, use un control remoto si hay uno presente en la unidad.

. Desconecte la potencia de entrada o pare el motor antes de instalar o dar servicio a este

equipo. Apague con candado o usando etiqueta inviolable.

. Instale el equipo y conecte a la tierra de acuerdo al manual del operador y los codigos

nacionales estatales y locales.

. Siempre verifiqgue el suministro de tierra — chequee y asegurese que la entrada de la potencia

al alambre de tierra esté apropiadamente conectada al terminal de tierra en la caja de
desconexion o que su enchufe esté conectado apropiadamente al receptaculo de salida que
esté conectado a tierra.

Cuando esté haciendo las conexiones de entrada, conecte el conductor de tierra primero y
verifique minuciosamente las conexiones.

Frecuentemente inspeccione el cordéon de entrada de potencia por dafio o por alambre
desnudo. Reemplace el cordén inmediatamente si esta dafiado, un alambre desnudo puede
matarlo.

Apague todo equipo cuando no esté usandolo.

Mantenga su cabeza fuera del humo. No respire el humo.

Si esta dentro, ventile el area y/o use un exhausto al arco para quitar el humo y gases de
soldadura.

Si la ventilacion es mala, use un respirador de aire aprobado.

6.3.4.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

Overol

Gafas o pantalla de proteccion facial adecuadas al tipo de soldadura especifico o al corte
protector respiratorio

Guantes largos de cuero

Delantal de cuero

Botas de seguridad tipo soldador

Polainas

Protectores auditivos

6.3.4.4 EGTAR APLICABLE
De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
y es neceserario el cumpliminento de los mismos:
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1
2.
3.

Energia peligrosa
Trabajos con calor
Materiales peligrosos

6.3.5 EQUIPO DE SOLDADURA LINCOL-ELECTRIC IDEALARC 250

Imagen 8. Soldadura 250

6.3.5.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO.

1.

Antes de empezar cualquier operacion de soldadura, se debe hacer una inspeccion completa
de la zona, de los equipos de soldadura y realizar el preoperacional VC-GO-F-01 Inspeccion
Pre-uso y Operacional para Soldadura por Arco.

. Todos los objetos susceptibles de arder deben ser retirados del area de trabajo a una distancia

minima de 11 metros, y debe haber un extintor apropiado a la mano.

. De ser necesario apantallar aislando la zona de soldadura con mamparas.

. Los interruptores de las maquinas necesarias para la soldadura deben poderse desconectar

rapida y faciimente. La alimentacion estara desconectada siempre que no se esté soldando.

. Los porta electrodos no deben usarse si tienen los cables sueltos y las tenazas o los aislantes

dafados.

. Se debe vigilar donde caen las chispas o material fundido.
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7. Al interrumpir el trabajo a las horas de comer o fin de jornada, se efectuara una inspeccion de

la zona de soldadura o corte para prevenir cualquier posible foco de ignicién ocasionado por
cabos de electrodos, chispas o proyecciones.

. No se deben realizar trabajos de soldadura en lugares que contengan materias combustibles,

inflamables o donde exista riesgo de explosion.

El area de trabajo debe estar situado en un lugar bien ventilado, con suficiente movimiento de
aire para evitar la acumulacion de humos toxicos o las posibles deficiencias de oxigeno.

10. En caso de que no sea posible procurar una buena ventilacion, se utilizaran equipos de

proteccion respiratoria con aporte de aire.

11. Al realizar actividades de levantamiento de cargas, evitar las repeticiones sin intervalos de

descanso, asegurarse de doblar las rodillas para recoger cargas del sueloy evitar girar el
tronco con cargas en los brazos.

12. Manténgase cerca de donde realiza las labores un extintor de incendio operativo.

6.3.5.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO EQUIPO DE SOLDADURA
LINCOL-ELECTRIC IDEALARC 250

1.

Siempre que se suelde con arco eléctrico se utilizaran medios adecuados para proteger o
aislar al personal de las radiaciones luminicas. No mirar jamas directamente el arco eléctrico.

. Se deben proteger los ojos de posibles proyecciones al picar o repasar el cordon de

soldadura.

. En areas de circulacion general que no puedan ser desviadas, se contemplara la disposicion

de una persona que haga las veces de vigia, para impedir dafios en la salud o integridad fisica
de terceros.

. Conectar el equipo segun el siguiente orden:

Los cables en el equipo de soldadura.

El cable de puesta a tierra en la toma de tierra.

El cable de masa a la masa.

El cable de alimentacion de corriente en los bornes del interruptor que estara abierto.

. La pinza de masa o retorno debera estar rigidamente fijada a la pieza a soldar, debiendo

minimizarse la distancia entre el punto a soldar y la citada pinza.

. Antes de efectuar un cambio de intensidad desconecte el equipo.
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10.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

. Las conexiones con la maquina deben tener las protecciones necesarias y como minimo

fusibles automaticos y relé diferencial de sensibilidad media (300 mA) asi como una buena
toma de tierra.

. La superficie exterior del portaelectrodos y los bornes de conexion para circuitos de

alimentacion de los aparatos de soldadura, deberan estar cuidadosamente dimensionados y
aislados.

Comprobar que los terminales de llegada de corriente no estén al descubierto.

No se deben apoyar las piezas sobre suelos sin aislarse convenientemente de ellos.

. No tocar el electrodo una vez conectado al equipo.

No introducir jamas el electrodo en agua para enfriarlo. Puede causar un accidente eléctrico.

Se dispondra junto al soldador un recipiente o cubeta resistente al fuego para recoger los
cabos de electrodos calientes con el objeto de evitar incendios y quemaduras al personal.

Al terminar, no extraer la clavija de su enchufe tirando del cable, sino de la propia clavija.

Los cables de conexion a la red, asi como los de soldadura, deben enrollarse para ser
transportados y nunca se tirara de ellos para mover la maquina.

Si los trabajos de soldadura se efecttan en lugares muy conductores (calderas,
conducciones metalicas, tuneles, etc.) no se emplearan tensiones superiores a 50 v,
debiendo permanecer el equipo de soldadura en el exterior del recinto en que opere el
trabajador.

Antes de dar por concluido el trabajo, el personal involucrado tendra especial cuidado de
revisar que no exista posibilidad de fuegos ocultos, eliminando cualquier riesgo que pueda
generar un incendio posterior al retiro del personal encargado del trabajo.

Todos los residuos generados en un trabajo de soldadura son considerados residuos
peligrosos y seran dispuestos de forma que no afecten el medio ambiente, ya que existe un
ecosistema muy susceptible en nuestro entorno, como por ejemplo los residuos de
electrodos para soldadura eléctrica que pueden ser arrastrados por agua de la lluvia y
contaminar el agua. Estos residuos se dispondran en el area como residuos peligrosos.

99



) INSTRUCTIVO
ESTANDARES DE SEGURIDAD
VC-GO-I-05
@ VEOLIA | pARA HERRAMIENTAS, EQUIPOS Y [ VERSION: 04
MAQUINAS = :
e Pagina 25 de 44

6.3.5.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

Los trabajadores deben utilizar en su totalidad y de manera correcta los elementos de proteccion
personal asignados y necesarios para la ejecucion de la labor de forma segura. Cuando se
realicen trabajos de soldadura se debe emplear equipo de proteccion personal que consistente
en:

e Overol

e Gafas o pantalla de proteccion facial adecuadas al tipo de soldadura especifico o al corte
e protector respiratorio
e Guantes largos de cuero
e Delantal de cuero
e Botas de seguridad tipo soldador
e Polainas

e Protectores auditivos

Nota: Evite tener en los bolsillos todo material inflamable como fésforos, encendedores o papel
celofan. No use ropa de material sintético, use ropa de algodon.

6.3.5.4 EGTAR APLICABLE
De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
y es neceserario el cumpliminento de los mismos:

1. Energia peligrosa
2. Trabajos con calor
3. Materiales peligrosos

6.3.6 EQUIPO OXICORTE MARCA VICTOR
6.3.6.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO

e Antes de empezar cualquier operacion de soldadura, se debe hacer una inspeccion completa
de la zona, de los equipos de soldadura y realizar el preoperacional VC-GO-F-68 Inspeccion
Pre-uso y Operacional Oxicorte.

e El personal que esté efectuando labores de oxicorte debe utilizar el equipo de proteccion
personal necesario, adecuados y certificados del fabricante o proveedor para la operacion,
esto incluye a los ayudantes u otras personas en las inmediaciones del area donde el trabajo
se esta desarrollando.

e El oxigeno nunca debe usarse como elemento de limpieza para soplar cafierias o limpiar
ropa.

e Para detectar fugas en mangueras se debe utilizar una solucion de jabon, nunca utilizar
aceites, grasa u otros elementos derivados del petroleo.

e No se debe realizar oxicorte dentro de recipientes que hayan sido utilizados para almacenar
liquidos inflamables, combustibles u otras sustancias similares.

e El equipo de soldadura o corte con gases debe estar completo y en éptimo estado de uso.
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Cada equipo debe tener una valvula anti-retroceso de las llamas en cada una de las dos
lineas de gas de los cilindros, ubicadas a la salida de los mandémetros y una en cada entrada
del soplete.

Al operar un equipo de oxicorte, proximo a él debe haber un extintor ABC de 20 Lbs.

Todas las valvulas deben estar en buenas condiciones, sin dafios o desperfectos.

Los manometros deben estar en buen estado de uso y mantenimiento.

Estan prohibidas las uniones de cobre en las mangueras, siempre deberan ser de bronce.

Las mangueras deben estar sujetas a sus conexiones con abrazaderas adecuadas, nunca
con alambre.

Mantenga las botellas a una distancia no inferior a 10 metros del lugar donde se trabaja, asi
evitara que las chispas o el metal fundido puedan alcanzarlas o dafiar a las mangueras. Esta
distancia puede ser de 5 metros si se usan protecciones contra las radiaciones del calor o en
trabajos en el exterior.

e Siel trabajo se ejecuta en un espacio confinado las botellas deberan estar fuera de él.
e Cuando una botella se vacie o no se haya de usar mas, se cerrara la valvula y se desmontara

el regulador inmediatamente.

En equipos de oxicorte, no tape las boquillas, no restrinja el flujo de los gases, pruebe el
sistema antes de encender, abra las valvulas lentamente, sélo permita la reparacion del
equipo por personal autorizado y nunca se enrolle las mangueras en el cuerpo.

6.3.6.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO OXICORTE MARCA VICTOR

1z

Se debe comprobar que ni las botellas de gas ni los equipos que se acoplan a ellas tienen
fugas.

. En las botellas de oxigeno, las valvulas y la reductora de presion deben estar limpias de

grasas y aceites.

. No se utilizaréd nunca oxigeno ni aire para desempolvar o limpiar ropa u otros objetos.

. Los equipos de soldadura nunca seran situados debajo del lugar en que se efectden los

trabajos, evitando la caida de chispas y proyecciones sobre las botellas.
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Imagen 9. Equipo de Soldadura de Oxicorte

. Ante un conato de incendio o incendio fortuito en el equipo de soldadura, antes de intentar
sofocarlo se procedera a cerrar rapidamente las valvulas de alimentacion (si es posible).

. Antes de acoplar la valvula reductora de presion, se debera abrir la valvula de la botella por un
corto periodo de tiempo, a fin de eliminar la suciedad.

. No se soldaran o cortaran recipientes que hayan contenido liquidos o gases inflamables.

. Si la soldadura o el oxicorte esta en el interior de un recipiente, nunca se introduciran en él las
botellas. El interior debera estar suficientemente ventilado.

. Si es preciso realizar trabajos de soldadura en recipientes o canalizaciones que contengan o
hayan contenido materiales inflamables o explosivos, es preciso adoptar medidas especiales
como: vaciado, limpieza, llenado con agua, entre otros.

10. Las botellas de gases deben estar adecuadamente protegidas para evitar las caidas, ya sea
mediante abrazaderas en la pared o fijadas a las carretillas en caso de equipos moviles.

11. Las botellas de gases se colocaran y fijaran para mantenerlas siempre en posicion vertical,
lejos de los focos de calor o de llamas.

12. Las bocas de los grifos de las botellas de oxigeno y acetileno deben apuntar en direcciones
opuestas.
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Transportar las botellas con los grifos cerrados y las caperuzas puestas. Se permite el
transporte en el carro de soldar sin poner las tapas protectoras, si es para un simple traslado
y uso inmediato, pero deben tener sus valvulas cerradas durante el transporte.

El equipo oxiacetilénico llevara véalvulas de seguridad contra retrocesos en las botellas y en
el soplete.

Las mangueras para la conduccion de gas acetileno u otro gas combustible seran de
diferente color que las usadas para conducir oxigeno.

Antes del uso de la instalacion se revisara el estado de las mangueras, eliminando aquellas
gue se encuentren agrietadas o en mal estado.

Las fugas de gas en manguera o valvulas se buscaran siempre con agua jabonosay jamas
mediante llama.

Nunca se estrangulara una manguera para detener temporalmente el flujo de gas, por
ejemplo para cambiar un soplete o una boquilla.

Las mangueras seran, excepto casos anormales, de una sola pieza. Si fuera necesario
hacer empalme, este se realizara con los racores de conexion estandar, prohibiéndose el
uso de tubo a tal fin.

La fijacion de la manguera sobre los diversos racores se hard inexcusablemente con
abrazaderas; se prohibe el uso de alambre.

Después de una parada larga o en el inicio del trabajo se purgaran las conducciones y el
soplete antes de aplicar la llama.

Se debe delimitar el area de trabajo mediante la utilizacion de conos, colombinas, cinta de
seguridad, sefalizacion preventiva e informativa, entre otros, evitando la invasion de
personas no autorizadas a los sitios de trabajo.

Para el suministro y transporte interno de de los cilindros de gases comprimidos, se efectia de
acuerdo con las siguientes condiciones:

Utilice siempre carros porta cilindros, realice el trabajo con mayor seguridad y comodidad.
Los cilindros se transportan sobre carros de seguridad en buen estado, en posicion vertical y
atados, para evitar vuelcos durante el transporte.

Los cilindros deben estar sujetos con cadenas o cintas de goma y dispuestos en un carro.
Evite que se golpeen las botellas o que puedan caer desde altura.

Se prohibe el abandono antes o después de su utilizacion de las botellas de gases
comprimidos, todo cilindro que se encuentre vacio debera ser trasladado al lugar designado.
Jamas utilice los cilindros en forma horizontal.
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Todos los cilindros que contengan gases, y especialmente los de acetileno, se consideran
siempre llenas, se manejan con extremo cuidado y se mantendran alejadas de toda fuente de
calor.

Los cilindros deben estar protegidos contra los golpes que puedan producir objetos al caer
sobre ellos, y se disponen en lugares en que puedan ser facil y rapidamente retiradas.

Las botellas que no estan en uso permanecen tapadas y afianzadas a un lugar seguro, para
posteriormente ser trasladadas.

Nunca suprima los dispositivos de seguridad del cilindro ni haga reparaciones o alteraciones
en ella.

Cuando abra la valvula, sitiese a un lado del regulador y del mandémetro. No use nunca
martillos o similares para abrirla.

Evite los escapes en las conexiones, y si se produjeran, cierre la valvula antes de proceder a
la reparacion de la conexion.

6.3.6.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

Todos los sistemas o equipos de proteccion contra riesgos y sus componentes deberan ser
sometidos a inspecciones visuales antes de cada uso, para detectar signos de dafio, deterioro o
defectos. Tanto en los EPP como todos los elementos extras que se utilicen para el trabajo.

Casco dieléctrico

Gafas de seguridad oscuras

Careta con Filtros para los Ojos

Guantes de camaza largo

Peto de carnaza

Chaqueta de material jean pesado

Botas de seguridad dieléctricas tipo soldador
Mascarilla para Humos Metalicos

Respirador Media Cara con Filtros

6.3.6.4 EGTAR APLICABLE

De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
y es neceserario el cumpliminento de los mismos:

1. Energia peligrosa

2. Trabajos con calor

3. Materiales peligrosos

6.3.7 PISTOLA NEUMATICA.

Imagen 10. Pistola de Impacto Neumatica.
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6.3.7.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO
El operario que va a hacer uso de la pistola neumatica debe tener en cuenta:

1. Antes de iniciar labores con este equipo, se debe diligenciar el preoperacional VC-FO-F-36
Inspeccion Pre-uso y Operacional de la Pistola Neumatica.

2. Para trabajar con este equipo que hace parte de un sistema de alta presion, debera estar
descansado y encontrarse en buenas condiciones de salud.

3. Este equipo solo debe ser usado por operarios que estén bien familiarizados con las reglas de
seguridad de manejo.

4. No usar este equipo bajo los efectos de alcohol o drogas, no fumar mientras realiza la
operacion.

5. Utilice solo dados para llaves de impacto, no use dados de herramientas manuales.

6. No debe usar el equipo para otros fines.

7. No realizar algun tipo de modificaciones a la maquina.

6.3.7.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO DE LA PISTOLA NEUMATICA

1. Antes de la puesta en marcha del equipo, el operario debe verificar el sistema de alta presion,

incluyendo compresor, manguera y pistola neumatica.

2. Nunca exceda la capacidad maxima de presion del equipo, podria explotar y ocasionar
heridas graves o la muerte.

3. Nunca oprima el gatillo a menos que el equipo esté apuntado al area de trabajo.
4. Proteja las lineas de aire contra perforaciones o dafos.

5. Antes de cada uso revise las mangueras y el estado del compresor.

6. No cologue las manos cerca o debajo de las partes que se mueven.

7. Este equipo requiere de lubricacion después de cada uso.

8. Desconecte el equipo de la fuente de aire antes de cambiar de herramienta o accesorio, darle
servicio o al no estar funcionando.

9. Libere toda la presion del sistema antes de tratar de instalar, darle servicio, reubicar o darle
mantenimiento.

105



106

NDARESD o INSTRUCTIVO
ESTANDARES DE SEGURIDAD

VC-GO-1-05

@VEOLIA PARA HERRAMIENTAS, EQUIPOS Y [~ VERsIGN: 04

MAQUINAS

Pagina 31 de 44

10.

12.

13.

14.

Mantenga la manguera alejada del calor, aceite o puntas afiladas.

. Nunca permita que el compresor se moje.

Siempre revise el nivel de aceite antes de operar el compresor.
Verifique el voltaje y las conexiones.
Durante la jornada de trabajo el operario debe realizar pausas activas de tres (3) a cinco (5)

minutos después de sesenta (60) minutos de trabajo continuo para evitar el agotamiento
excesivo que puede ser causa de accidentes.

6.3.7.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL
El operario debe hacer uso de la ropa y el equipo reglamentario:

La ropa debera ser apropiada, no debe usar ropa que se pueda enganchar. Tampoco debe
usar joyeria.

Debera usar gafas de seguridad.

El operario debera usar botas de seguridad.

El operario debera usar protectores auditivos.

6.3.7.4 EGTAR APLICABLE
De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
y es neceserario el cumpliminento de los mismos:

1.

Energia peligrosa

6.3.8 DIFERENCIAL O POLIPASTO

7 e Bt |

s e s e 5

By Giapicnn-izg

Fig. 11
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Imagen 11 .Partes del Diferencial o Polipasto.




107

) INSTRUCTIVO
ESTANDARES DE SEGURIDAD
VC-GO-I-05
@ VEOLIA | PARA HERRAMIENTAS, EQUIPOS Y [ VERSION: 04
MAQUINAS = :
e Pagina 32 de 44
6.3.8.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO

El operario que va a hacer uso del diferencial debe tener en cuenta:

1.

5.

6

6

1.

Antes de iniciar labores con este equipo, se debe diligenciar el preoperacional VC-GO-F-69
Inspeccion Pre-uso y Operacional del Diferencial.

. No se debe sobrepasar la carga maxima del equipo.

. Este equipo s6lo debe ser usado por operarios que estén bien familiarizados con las reglas de
seguridad de manejo.

. No usar este equipo bajo los efectos de alcohol o drogas, no fumar mientras realiza la
operacion.

No debe usar el equipo para otros fines.

. No realizar modificaciones al equipo.

.3.8.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO DEL DIFERENCIAL O POLIPASTO
Antes de cada comienzo se debe controlar el diferencial visualmente incluyendo la cadena,

sus accesorios y el punto de suspension.

. Nunca exceda la capacidad maxima del equipo de elevacion. Adicionalmente, se debe
estudiar la carga que sera elevada y determinar su centro de gravedad.

. Nunca realice trabajos de soldadura en los ganchos y cadenas.

. Nunca se debe utilizar este equipo para elevar personas.
. La carga siempre debe estar enganchada en el centro del gancho de carga.

. Se debe revisar el freno como también que el diferencial y la carga estén correctamente

enganchados.

. Revisar que la cadena de carga esté suficientemente lubricada.
. La cadena no debe estar torcida o atorada.

. No se debe permitir el transito de personas y/o vehiculos debajo de las cargas que se

encuentren suspendidas por el equipo diferencial.

6.3.8.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

E

| operario debe hacer uso de la ropa y el equipo reglamentario:
La ropa debera ser apropiada, no debe usar ropa que se pueda enganchar. Tampoco debe
usar joyeria.
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e El operario debera usar botas de seguridad.
e El operario debera usar guantes, lentes y casco.

6.3.8.4 EGTAR APLICABLE

De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
y es neceserario el cumpliminento de los mismos:

1. Energia peligrosa

2. Elevacion de cargas

6.3.9 HIDROLAVADORA

Imagen 12. Hidrolavadora.

6.3.9.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO

El operario que va a hacer uso de la hidrolavadora debe tener en cuenta:

1. Antes de iniciar labores con este equipo, se debe diligenciar el preoperacional VC-GO-F-08
Inspeccion Pre-operacional Hidrolavadora.

2. Este equipo solo debe ser usado por operarios que estén bien familiarizados con las reglas de
seguridad de manejo.

3. No usar este equipo bajo los efectos de alcohol o drogas, no fumar mientras realiza la
operacion.

4. No debe usar el equipo para otros fines.

5. No realizar modificaciones al equipo.
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6.3.9.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO DE LA HIDROLAVADORA
1. Verificar que las conexiones se encuentren a la entrada de agua se encuentren
correctamente.

2. Se debe hacer una verificacion del equipo, que no presente anomalias que obstruyan su
correcto funcionamiento.

3. Verificar que el cable de corriente esté en buen estado, que no se encuentren expuestos los
alambres.

4. Evitar que la manguera o el cable de electricidad pase por superficies filosas o puntiagudas.

6.3.9.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

El operario que utilice este equipo debe emplear la vestimenta y proteccion adecuada, como se
menciona a continuacion:

e Botas de seguridad

e Lentes

e Guantes

6.3.9.4 EGTAR APLICABLE

De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
y es neceserario el cumpliminento de los mismos:

1. Energia peligrosa

2. Agua a alta presion

6.3.10 CORTASETO

Imagen 13. Cortaseto

6.3.10.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO.

El operario que va a hacer uso del cortaseto debe tener en cuenta:

1. Antes de iniciar labores con este equipo, se debe diligenciar el preoperacional VC-GO-F-37
Inspeccion Pre-uso y Operacional de la Cortaseto.
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6

1.

. Para hacer uso adecuado de este equipo, el colaborador debe estar descansado y
encontrarse en buenas condiciones de salud.

. No debe ser utilizado por personas que utilicen marcapasos sin previa autorizacion de un
meédico.

. No usar este equipo bajo la ingestion de bebidas alcohdlicas, medicamentos que disminuyan
la capacidad de reaccion o drogas, no fumar mientras realiza la operacion.

. Emplear el equipo solo para cortar setos, matorrales, arbustos, maleza y similares.
. No se admite utilizar el equipo para otros fines.

. No realizar modificaciones en el equipo.

.3.10.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO DE LA CORTASETO

Antes de arrancar, el operario debe comprobar el estado de la maquina, verificando que retina
las siguientes condiciones de seguridad:

Comprobar el sistema de combustible.

Acoplar el bloqueo de las cuchillas (en caso de existir).

El curso del mando unificado/ interruptor de parada se pueden poner con facilidad en STOP 6
bien en 0.

El bloqueo del acelerador y el acelerador se deberan mover con suavidad.

Comprobar que se encuentre firme el enchufe del cable de encendido.

Verificar que las cuchillas de corte, se encuentren en perfecto estado (limpias, funcionamiento
suave y no deformadas).

Examinar el protector anticortes en cuanto a dafios.

No modificar los dispositivos de mando ni los de seguridad.

Verificar que las empufiaduras estén limpias y secas, libres de aceite y suciedad.

. Al arrancar el motor debe hacerlo a una distancia de tres (3) metros, por lo menos, del lugar
donde sea abastecido de combustible, y no en lugares cerrados.

. Para dar arranque a la maquina el operario debe hacerlo soélo sobre una base plana, adoptar
una postura firme y segura. Sujetando la maquina de manera segura. Se debe garantizar que
las cuchillas no toquen objeto alguno ni el suelo.

. El manejo de la maquina lo efecttia una sola persona.

. No arrancar el motor con la maquina suspendida de la mano.

. Durante el trabajo de cortasetos el trabajador debe sujetar siempre la maquina por las
empufiaduras con ambas manos. Asistir firmemente las empufiaduras con los pulgares.
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10.

apartadas del cuerpo.

terrenos irregulares. Apartar ramas caidas, maleza y el material cortado.

. Adoptar una postura segura y manejar la maquina, de manera que las cuchillas estén siempre

. El trabajador debe prestar atencion en caso de que el suelo esté mojado, en pendientes y

. Trabajar con tranquilidad y prudencia, solo en buenas condiciones de luz y visibilidad.

Durante la jornada de trabajo el operario debe realizar pausas activas de tres (3) a cinco (5)
minutos después de sesenta (60) minutos de trabajo continuo para evitar el agotamiento
excesivo que puede ser causa de accidentes.
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Imagen 14. Partes de la Cortaseto

6.3.10.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

El operario debe hacer uso de la ropa y el equipo reglamentario:

La ropa debera ser apropiada, no debe usar ropa que se pueda enganchar en madera,
arbustos o en matorrales. Tampoco debe usar joyeria.
El operario debera usar botas de seguridad. Debera usar careta acrilica, gafas de seguridad,

tapabocas.

El operario debera usar protectores auditivos y guantes de vaqueta.

6.3.10.4 EGTAR APLICABLE
De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
y es neceserario el cumpliminento de los mismos:

1.
2.

Energia peligrosa
Materiales peligrosos

6.4 MAQUINAS
6.4.1 TRITURADORA DE DESECHOS VEGETALES
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Imagen 15. Vista Frontal y Lateral de la Trituradora.
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6.4.1.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO.
El operario que va a hacer uso de la Trituradora debe tener en cuenta:

1. Antes de iniciar labores con este equipo, se debe diligenciar el preoperacional VC-GO-F-71

Inspeccion Pre-uso y Operacional de la Maquina Trituradora de Desechos Vegetales.

2. Esta maquina so6lo debe ser usada por operarios que estén bien familiarizados con las reglas

de seguridad de manejo.

3. No usar esta maquina bajo los efectos de alcohol o drogas, no fumar mientras realiza la

operacion.
4. No debe usar la maquina para otros fines.

5. No realizar modificaciones a la maquina.

6. No poner las manos o cualquier parte del cuerpo en elementos rotativos que puedan

ocasionar atrapamientos, cortes, fracturas, etc.

6.4.1.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO DE LA TRITURADORA DE
DESECHOS VEGETALES.
1. Triture preferiblemente materiales verdes frescos y con poca humedad.

2. Si el material esta humedo o fermentado, trate de mezclarlo con material verde seco, evitando

asi la obtencion de una masa poco util para compostar.

3. Evite en lo posible ftriturar material con algin contenido de tierra, piedras, alambres,

barreduras, etc., con esto asegura una mayor durabilidad de los martillos.
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10.

. Peine o descompacte el material antes de alimentar la maquina para evitar las sobrecargas

del motor y mejorar el picado. Esta labor le permite identificar materiales extrafios que pueden
causar algun dafio a la maquina.

. Alimente la maquina en forma moderada y constante evitando pasar grandes cantidades en

forma intermitente, lo cual puede producir el atascamiento del alimentador.

. En caso de suceder lo anteriormente expuesto, pare la maquina y remueva el material.

. Alimente la maquina en forma lateral con un gancho o un trinche, y deposite el material en la

parte superior del alimentador.

. La salida del material debe darse en forma libre, previendo un espacio minimo sin obstruccion

de 1.5 metros. La limitacion en la salida del material por obstruccion del mismo, producira
retorno de material picado y un posible atascamiento.

. Para evitar la expulsion lejana del material, se debe ubicar frente a la salida y a una distancia

de unos tres (3) a cuatro (4) metros, una barrera que permitira la homogeneizacion de la masa
triturada y la construccién de una pila por acumulacion.

Es necesario realizar un cambio de aceite a las cincuenta (50) horas de trabajo, esto con el fin
de sacar las impurezas que puedan desprenderse de los pifiones rectos mientras estos se
acomodan.

. Durante la jornada de trabajo el operario debe realizar pausas activas de tres (3) a cinco (5)

minutos después de sesenta (60) minutos de trabajo continuo para evitar el agotamiento
excesivo que puede ser causa de accidentes.

6.4.1.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL
El operario debe hacer uso de la ropa y el equipo reglamentario:

La ropa debera ser apropiada, no debe usar ropa que se pueda enganchar. Tampoco debe usar
joyeria.

El operario debera usar botas de seguridad.

El operario debera usar guantes de vaqueta.

El operario debe utilizar protector auditivo y mascarilla.
El operario debe usar lentes.

6.4.1.4 EGTAR APLICABLE
De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
y es neceserario el cumpliminento de los mismos:

1.

Energia peligrosa
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6.4.2 NIFTYLIFT

Imagen 16. Niftylift.

6.4.2.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO.
El operario que va a hacer uso del Niftylift debe tener en cuenta:

1. Antes de iniciar labores con este equipo, se debe diligenciar el preoperacional VC-GO-F-105

Inspeccion Preoperacional NIFTYLIFT.

2. Esta maquina solo debe ser usada por operarios que estén bien familiarizados con las reglas

de seguridad de manejo.

3. No usar esta maquina bajo los efectos de alcohol o drogas, no fumar mientras realiza la

operacion.
4. No debe usar la maquina para otros fines.

5. No realizar modificaciones a la maquina.

6. No poner las manos o cualquier parte del cuerpo en elementos rotativos que puedan

ocasionar atrapamientos, cortes, fracturas, etc.

6.4.2.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO DEL NIFTYLIFT

1. Antes de utilizar la maquina el colaborador debe verificar el entorno en donde se realizara la

actividad.

2. Demarcar y sefalizar el area de trabajo, con el fin de evitar el transito de personas y/o

vehiculos
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3. Verificar que la maquina se encuentre en buen estado, que no haya fugas de combustible y

demas elementos que puedan afectar la ejecucion de la actividad.

4. Durante la jornada de trabajo el operario debe realizar pausas activas de tres (3) a cinco (5)
minutos después de sesenta (60) minutos de trabajo continuo para evitar el agotamiento

excesivo que puede ser causa de accidentes.

6.4.2.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL.
El operario debe hacer uso de la ropa y el equipo reglamentario:

e La ropa debera ser apropiada, no debe usar ropa que se pueda enganchar. Tampoco debe

usar joyeria.

El operario debera usar botas de seguridad.
El operario debera usar guantes de vaqueta.
El operario debe utilizar protector auditivo.
El operario debe usar lentes.

El operario debera utilizar casco.

6.4.2.4 EGTAR APLICABLE

De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,

y es neceserario el cumpliminento de los mismos:

1. Energia peligrosa
2. Alturas

6.4.3 COMPACTADORA INDUSTRIAL

Imagen 17. Compactadora Industrial

6.4.3.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO

El operario que va a hacer uso de la maquina compactadora debe tener en cuenta:
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1. Antes de iniciar labores con este equipo, se debe diligenciar el preoperacional VC-GO-F-95
Inspeccion Preoperacional de la Compactadora Industrial.
2. Esta maquina sélo debe ser usada por operarios que estén bien familiarizados con las reglas
de seguridad de manejo.
3. No usar esta maquina bajo los efectos de alcohol o drogas, no fumar mientras realiza la
operacion.
4. No debe usar la maquina para otros fines.
5. No realizar modificaciones a la maquina.
6. No poner las manos o cualquier parte del cuerpo en elementos o partes moviles que puedan

ocasionar atrapamientos, cortes, fracturas, etc.

6.4.3.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO DE COMPACTADORA INDUSTRIAL

1.

Antes de utilizar la maquina el colaborador debe verificar el entorno en donde se realizara la
actividad. Que las condiciones de orden y aseo se cumplan.

. Verificar que la maquina se encuentre en buen estado, que no haya fugas de combustible y

demas elementos que puedan afectar la ejecucion de la actividad.

. Depositar unicamente el material que serd compactado.
. Utilizar el mando de manera automatica y no manual.

. Cualquier novedad encontrada en la maquina, debera ser reportada de manera oportuna al

jefe inmediato.

. Durante la jornada de trabajo el operario debe realizar pausas activas de tres (3) a cinco (5)

minutos después de sesenta (60) minutos de trabajo continuo para evitar el agotamiento
excesivo que puede ser causa de accidentes.

6.4.3.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

La ropa debera ser apropiada, no debe usar ropa que se pueda enganchar. Tampoco debe
usar joyeria.

El operario debera usar botas de seguridad.

El operario debera usar guantes de vaqueta.

El operario debe utilizar protector auditivo y mascarilla.

El operario debe usar lentes.

El operario debera utilizar casco.
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6.4.3.4 EGTAR APLICABLE
De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
y es neceserario el cumpliminento de los mismos:

1.

Energia peligrosa

6.4.4 APILADOR ELECTRICO
6.4.4.1 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA EL OPERARIO

1z

4.

5.

Antes de iniciar labores con este equipo, se debe diligenciar el preoperacional VC-GO-F-120
Inspeccion Preoperacional del Apilador.

. Esta maquina sélo debe ser usada por operarios que estén bien familiarizados con las reglas

de seguridad de manejo.

. No usar esta maquina bajo los efectos de alcohol o drogas, no fumar mientras realiza la

operacion.
No debe usar la maquina para otros fines.

No realizar modificaciones a la maquina.

6.4.4.2 CONDICIONES DE SEGURIDAD PARA USO APILADOR ELECTRICO

1

Antes de utilizar la maquina el colaborador debe verificar el entorno en donde se realizara la
actividad. Que las condiciones de orden y aseo se cumplan.

. Verificar que la maquina se encuentre en buen estado, que no haya fugas de combustible y

demas elementos que puedan afectar la ejecucion de la actividad.

. No exceder la capacidad de elevacion de la maquina.
. No exceder el peso maximo de elevacion de la maquina.

. Cualquier novedad encontrada en la maquina, debera ser reportada de manera oportuna al

jefe inmediato.

. Durante la jornada de trabajo el operario debe realizar pausas activas de tres (3) a cinco (5)

minutos después de sesenta (60) minutos de trabajo continuo para evitar el agotamiento
excesivo que puede ser causa de accidentes.

6.4.4.3 ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL

La ropa debera ser apropiada, no debe usar ropa que se pueda enganchar. Tampoco debe
usar joyeria.

El operario debera usar botas de seguridad.

El operario debera usar guantes de vaqueta.
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e El operario debe utilizar protector auditivo tipo tapén y mascarilla.
e El operario debe usar lentes.
e El operario debera utilizar casco.

6.4.4.4 EGTAR APLICABLE
De acuerdo a las actividades que se realizan con este equipo, aplican unos EGTAR especificos,
y es neceserario el cumpliminento de los mismos:

1. Energia peligrosa
2. Elevacion de cargas

7. INSPECCION OPERACIONAL

La inspeccion que busca identificar las fallas en el uso de las herramientas se realizara en el
formato diligenciado por el operario, semanalmente el Jefe inmediato o Supervisor con el finde
controlar los riesgos en las operaciones debe diligenciar el campo de Inspeccion Operacional. A
su vez el equipo de PSS bimestralmente realizara la Inspeccion con el objetivo de controlar las
condiciones de seguridad y el uso adecuado de las herramientas, dejando registro en el campo
de Inspeccion Operacional y dejando en blanco los items de la Inspeccion Pre-uso de cada uno
de los formatos mencionados en el item 6.

8. REFERENCIA

DOCUMENTOS RELACIONADOS

. o Tipo de o
Cadigo Titulo Dociaichtn Retencién
VHC-PO-GO-03 IQentlﬁcaCIOn de peh_gros, valoracién de Procedimiento
riesgos y control de riesgos.
VC-GO-P-02 |Inspecciones de seguridad. Procedimiento
VHC-GO-F-42 Programa} de prevencion y proteccion Formato
contra caidas. B A &
VC-GO-1-02 Instrucu.vlo prueba dg alcoholemla. Instructivo tabla‘de retehcion
VC-GO-E-121 Inspeccmn y matnz de herramientas, documental
equipos y maquinas.
Energias peligrosas
Materiales peligrosos
Trabajos con calor EGTAR
Elevacion de cargas
Agua a alta presion
Trabajo en alturas
9. REGISTROS

FORMATOS A UTILIZAR
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Area que
Cadigo Titulo debe retener Retencion
el documento
VC-GO-F-01 Inspeccion Pre-uso y Operacional para PSS
Soldadura por Arco.
VC-GO-F-08 In.speccmn Pre-Operacional PSS
Hidrolavadora.
VC-GO-F-33 Inspecgon Pre-uso y Operacional de la PSS
Motosierra.
VC-GO-F-34 Inspecglon Pre-uso y Operacional de la PSS
Guadana.
VC-GO-E-35 Inspeccion Pre-uso y Operacional de la PSS
Sopladora.
VC-GO-E-36 In_specmon Pfet-uso y Operacional de la PSS
Pistola Neumatica
VC-GO-F-37 Inspeccion Pre-uso y Operacional de la PSS
Cortaseto
VC-GO-E-68 Ins'pecuon Pre-uso y Operacional para PSS
Oxicorte
VC-GO-E-69 In_speccpn Pre-uso y Operacional del PSS
Diferencial.
VC-GO-F-70 Inspeccion . Prefuso y  Operacional PSS
Soldadura Migmatic.
Inspeccion Pre-uso y Operacional de la De acuerdo a
VC-GO-F-71 |Maquina Trituradora de Desechos PSS tabla de
Vegetales. _ retencion
VC-GO-F-95 Inspeccion Preope‘ramonal de la PSS documental
Compactadora Industrial.
VC-GO-F-105 |Inspeccion Preoperacional Nifty Lift. PSS
Inspeccion Pre-Uso y Operacional de
VC-GO-F-115 |Herramientas para Pulir, Cortar yl/o PSS
Perforar.
VC-GO-F-120 |Inspeccion Preoperacional del Apilador. PSS
VC-GO-E-121 Inspecuon y ‘matnz de herramientas, PSS
equipos y maquinas.
VC-GO-MT-03 Matriz de Elementos de Proteccion PSS

Personal.
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Anexo 6. Solicitud de sistemas de blogueo
10/12/21 00:53 Correo de Veolia - Aplicacién EGTAR - Area de Mantenimiento

O VEO LlA Vergel, Jordy Andrey <jordy-andrey.vergel@veolia.com>

Aplicacion EGTAR - Area de Mantenimiento

Vergel, Jordy Andrey <jordy-andrey.vergel@veolia.com> 10 de diciembre de 2021, 00:49
Para: Jordy Andrey Vergel <jordy-andrey.vergel@veolia.com>

---------- Forwarded message --------

De: Saavedra, Cristian <cristian.saavedra@veolia.com>

Date: mié, 1 sept 2021 a la(s) 17:15

Subject: Aplicacion EGTAR - Area de Mantenimiento

To: James Carrillo <james-jabnel.carrillo@veolia.com>, Jhon Alexander Ferrer Meza <jhon.ferrer@veolia.com>
Cc: ANA MARIA BRICENO ORDONEZ <ana-maria.briceno@veolia.com>, Marylu Bautista Chacon
<marylu.bautista@veolia.com>, Rubén Dario Betancur Mora <ruben-dario.betancur@veolia.com>, Pedro Amulfo
Garcia Tibaduiza <pedro.garcia@veolia.com>, Jordy Andrey Vergel <jordy-andrey.vergel@veolia.com>, Brayam
Yesid Ovalles Galvis <brayam-yesid.ovalles@veolia.com>, Alexis Beltran Galvis <alexis.beltran-galvis@veolia.
com>

Buenas tardes, James

Teniendo en cuenta que los EGTAR a la fecha no han tenido avances significativos, se sugieren adelantar las
siguientes medidas para el control de energias peligrosas e izaje, segin los EGTAR.

1. Enviar correo a FANALCA para solicitud apoyo en el disefio de la estructura certificada con estudio de
resistencia y sus respectivas memorias de calculo para el bloqueo del portalén en las actividades que se
requiera trabajar con el portalén arriba. debido a que se evidencia que en multiples actividades elevan el
portalon por completo. para lo cual el sistema de bloqueo de fabrica se queda corto.

2. Inspeccion y imiento de gruas, lifter y ampliroll minimo trimestral, con registro de los mismos.
incluir dentro de los respectivos programas de mantenimiento, esto es de acuerdo al procedimiento que es
de su conocimiento: VHC-GO-P-33 Elevacion de cargas.

3. Inspeccion y imiento de diferenciales de manera semestral. de acuerdo al procedimiento VHC-GO-
P-33 Elevacion de cargas.

4. Calibracion certificada y verificacion de carga de los sensores, accesorios y equipos de elevacion, izaje y
halado de cargas, por un ente certificador (Tercero). segtn el numeral 9.3.4. del procedimiento VHC-GO-P-33
Elevacion de cargas.

5. Compra de TACOS para bloqueo de vehiculos independientemente del vehiculo.

6. Instalacion y Fijado de las laminas de indicador on/off del master.

https://mail.google.com/mail/w0/?ik=225bb73989&view=p id=msg-a%3Ar-45379387 dsqt=1&simpl=msg-a%... 1/3
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10/12/21 00:53 Correo de Veolia - Aplicacion EGTAR - Area de Mantenimiento

7. Unificacion de master en los vehiculos para que se utilice un solo tipo de interruptor. adicionalmente el
master debe contar con una tapa con bisagra y anillo para bloqueo con candado, como se muestra a
continuacion:

b 3022Ys

== Tockour

9. Para las actividades de Izaje, halado y levantamiento de cargas, asi como para Trabajo en alturas, es
obligatorio el uso del casco tipo Il clase C con barbuquejo de 4 puntos, seguin la norma ANSI Z89.1. realizar
solicitud al area de almacén.

10. El uso de "Torres" de bloqueo en el caso de los dispositivos artesanales deben contar con un
certificado estudio de resistencia y sus respectivas memorias de calculo.

https://mail.google.com/mail/u/0/?ik=225bb73989&view=pt&search=all&permmsgid=msg-a%3Ar-4537938736983852226&dsqt=1&simpl=msg-a%... 2/3
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10/12/21 00:53 Correo de Veolia - Aplicacién EGTAR - Area de Mantenimiento

Gracias quedamos atentos.

Cordialmente,

Cristian Jair Saavedra Rosas

Coordinador PS.S.

Teléfono: + 57 7 5784888

Celular: 3153606924 Corporativo - 3232890164 Personal
Avenida 4ta No. 8 N 57 Zona Industrial - Cucuta / Colombia.
cristian.saavedra@veolia.com

2
B2

Jordy Andrey Vergel Betancur

Prevencionista

Veolia Aseo Cucuta

Tel.: (57 1) 5784888 Ext 12116 / Movil: (+57) 3022645435
Avenida 5 #3-95 Barrio Latino
Clcuta - Colombia

jordy-andrey.vergel@veolia.com

www.veolia.com.co/oriente

Tdﬁém%ﬂéu

La transformacién ecolégica es nuestro propésito.

thtp://www.veolia.com/pics/linkedin-icon-Smm.jpg ﬁhttps://twitter.com/VeoIiaOriente

thtp://www.veolia.com/ pics/youtube-icon-5mm.jp

https://mail.google.com/mail/u/0/?ik=225bb73989&view=pt&search=all&permmsgid=msg-a%3Ar-4537938736 9838522 26&dsqt=1&simpl=msg-a%... 3/3
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10/12/21 00:44 Correo de Veolia - Fwd: Equipos para Bloqueo y etiquetado

O VEOL' A Vergel, Jordy Andrey <jordy-andrey.vergel@veolia.com>

Fwd: Equipos para Bloqueo y etiquetado
1 mensaje

Saavedra, Cristian <cristian.saavedra@veolia.com> 22 de octubre de 2021, 16:34
Para: Jordy Andrey Vergel <jordy-andrey.vergel@veolia.com>

---------- Forwarded message ---------

De: Saavedra, Cristian <cristian.saavedra@veolia.com>

Date: jue, 21 de oct. de 2021 a la(s) 12:19

Subject: Equipos para Bloqueo y etiquetado

To: Maira Alejandra Lobo Lazaro <maira.lobo@veolia.com>

Cc: ANA MARIA BRICENO ORDONEZ <ana-maria.briceno@veolia.com>

Buenos dias

Maira me colaboras montando la siguiente solicitud, ya que los articulos estan considerados stock.

C04610067 KIT;BLOQUEO (10 candados rojos para bloqueo etiquetado dieléctricos con Arco de polimero de

Eléstico de Altura: 1.5 pulgadas.)

Candados de

Candado
SafeKey con
arco de nylon

C04610067 KIT;BLOQUEO (8 bloqueos para tacos eléctricos 120/277v)

https://mail.google.com/mail/u/0/?ik=225bb73989&view=pt&search=all&permthid=thread-f%3A1714357255505259967 &simpl=msg-f%3A171435... 14
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10/12/21 00:44 Correo de Veolia - Fwd: Equipos para Bloqueo y etiquetado

Dispositivo de bloqueo

TAGLOCK™ de abrazadera para

interruptores de 120 / 277V

* Muy versétil, funciona con una gran
variedad de interruptores unipaolares y
multipolares de activacion interna

* Use un tornillo de mariposa para sujetar
el blogueo a la lengueta del interruptor,
jale y bloquee

® |Incluye una tapa para ampliar la gama
de interruptores compatibles

C04610067 KIT;BLOQUEO (2 bloqueos para tacos eléctricos 480/600v)

Dispositivo de bloqueo

de abrazadera para

interruptores de 120/277V

y 480/600V

* Extremadamente versatil; funciona
con una amplia variedad de
interruptores unipolares y multipolares
de activacion interna.

® Use un tornillo de mariposa para
sujetar el bloqueo a la lengueta del
interruptor, jale y bloquee

* Acepta arcos de candado de hasta
0.28" de diametro.

* | a tapa desmontable expande las
aama de interruptores compatibles

C04610067 KIT;BLOQUEO (2 bloqueos para tacos eléctricos universal multipolares)

LW

Dispositivo de bloqueo

universal para interruptores

multipolares

* El dispositivo funciona con la mayoria
de los interruptores automaticos
multipolares que emplean una barra de
unién

* Hecho de duradero nylon modificado
por impacto

* Use un tornillo de mariposa para
afianzar de manera segura el bloqueo
en la barra de unién, en seguida
coloque el candado para evitar que la
abrazadera se suelte.

C04610067 KIT;BLOQUEO (4 candados rojos para bloqueo etiquetado dieléctricos con Arco de acero de Altura: 1.5
pulgadas.)

https://mail.google.com/mail/u/0/?ik=225bb73989&view=pt&search=all&permthid=thread-f%3A1714357255505259967 &simpl=msg-f%3A171435... 2/4
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10/12/21 00:44 Correo de Veolia - Fwd: Equipos para Bloqueo y etiquetado

loqueo de nylo

Candado
SafeKey con
arco de acero

C04610067 KIT;BLOQUEO (4 cables para bloqueo de 8 pulgadas con doble bucle)

LUS Canuduus se veraer por Sepdrauo.

q@ /

Cables con doble bucle

* De peso ligero y f&cil de localizar, son ideales para
situaciones donde se requiere un dispositivo de bloqueo
flexible con un impedimento visual.

* Cables de 0.187" de diametro.

Longitud
Cable de 2’ con dos bucles

131064 Cable de 4' con dos bucles
131065 Cable de 6 con dos bucles
131066 Cable de 8' con doble bucle

C04610067 KIT;BLOQUEO (14 Tarjetas de bloqueo en espafiol de cumplimiento con norma OSHA)

Tarjetas de bloqueo en espafiol

* B-837 - Tarjetas de polié laminado de alta resi ia, cumplen con el requisito de fuerza
de traccion de 50Ib de OSHA, y tienen resistencia superior a sustancias quimicas y 2 afos de
resistencia a destefimiento en exteriores. Incluye cinchos de nylon.

« B-851 -Tarjetas economicas de poliéster que cumplen con el requisito de fuerza de traccion
de 50 Ib. de OSHA, y tienen resistencia moderada a sustancias quimicas, asi como resistencia a
destefimiento de 3 a 5 afnos en exteriores. Incluye cinchos de nylon .

https://mail.google.com/mail/u/0/?ik=225bb73989&view=pt&search=all&permthid=thread-f%3A1714357255505259967 &simpl=msg-f%3A171435...  3/4
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10/12/21 00:44 Correo de Veolia - Fwd: Equipos para Bloqueo y etiquetado

Solo la persona
NO nlmludm:t:m

'OPERAR -
4 ¥y 44—

jeta sok
puede ser retirada por:
[ —

Dupt:
ThegeEstoa e gecke:
BRGNPt BRADYELCOM YIRN%

Cordialmente,

Cristian Jair Saavedra Rosas

Coordinador PS.S.

Teléfono: + 57 7 5784888

Celular: 3153606924 Corporativo - 3232890164 Personal
Avenida 4ta No. 8 N 57 Zona Industrial - Cacuta / Colombia.
cristian.saavedra@veolia.com

5 5
A

Cordialmente,

Cristian Jair Saavedra Rosas

Coordinador PS.S.

Teléfono: + 57 7 5784888

Celular: 3153606924 Corporativo - 3232890164 Personal
Avenida 4ta No. 8 N 57 Zona Industrial - Clcuta / Colombia.
cristian.saavedra@veolia.com

"l
A=
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